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Godronatura Evoluta
Advanced Knurling





Made in Italy



 
AZIENDA

Manigley italia srl nasce a Milano come importazione di utensili di alta qualità dalla Svizzera. Dal 2017 opera nel campo 
della godronatura. In questo periodo acquisisce una serie di informazioni che consentono di ampliare la già buona cono-
scenza tecnica del settore.
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Manigley inizia la produzione interna a Milano di godro-
ni e portagodroni di elevata qualità.
Il prodotto viene progettato dal nostro team di ingegneri 
utilizzando materiale di elevata qualità che garantisce la 
durata dei godroni e dei portagodroni durante la lavora-
zione meccanica.
Il prodotto viene realizzato con cura e viene sempre 
migliorato durante la sua realizzazione.

Manigley italia srl was born in Milan as import of high 
quality tools from Switzerland. Since 1984 deal in the 
field of knurling tools. In this period acquires a range of 
information to help to extend the already good technical 
knowledge of the industry.
Since 2012 we began domestic production of high quality 
knurling wheel and tools. 
The product is designed in Milan by our team of engine-
ers using high quality material that provide durability. All 
range of product are manufactured in Italy. 

Realizziamo prodotti speciali secondo la specifica del clien-
te e verifichiamo la fattibilità della lavorazione.  
La nostra forza è nella conoscenza del prodotto e nella con-
sulenza tecnica che il cliente può chiedere al nostro ufficio.

We produce special products according to customer specifi-
cations and test the feasibility of processing.
Our strength is in the knowledge of the product and techni-
cal consultancy that the customer can ask to our office.
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DIN 82-RAA
UNI 149 A

 

DIN 82 - NORMATIVA SUL PROFILO GODRONATO RAA DIRITTA IN DIREZIONE ASSIALE

DIN 82 - REGULATIONS ON THE KNURLED WORKPIECE RAA AXIALLY PARALLEL GROOVES

Realizzato tramite godronatura a ricalco
Achieved by form knurling 

Realizzato tramite godronatura ad asportazione
Achieved by cut knurling

X

Z

A

A

P P=passo α = angolo del dente
P=Pitch α =angle of teeth 

A-A

Z
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Pezzo RAA 
Workpiece RAA

Godrone  AA
Knurl AA

Godrone  BR 30° 
Knurl BR 30°

Pezzo 
Workpiece



DIN 82 - NORMATIVA SUL PROFILO GODRONATO RGE 30 INCROCIATA, PUNTE SPORGENTI 

DIN 82 - REGULATIONS ON THE KNURLED WORKPIECE RGE 30 CROSS

A

Realizzato tramite godronatura a ricalco
Achieved by form knurling 

Realizzato tramite godronatura ad asportazione
Achieved by cut knurling

X

Z

Pezzo
Workpiece

A
P P=passo α = angolo del dente 

P=Pitch α =angle of teeth

 A-A

Z

DIN 82-RGE 30° 
UNI 149 D
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Pezzo RGE 45° = Godrone  BR 45° + BL 45°
Workpiece RGE45° = Knurl BR 45° + BL 45°

Pezzo RGE 30° = Godrone  BR 30° + BL 30°
Workpiece RGE30° = Knurl BR 30° + BL 30°

Pezzo RGE 45° = Godrone  BR 15° + BL 15°
Workpiece RGE45° = Knurl BR 15° + BL 15°

Pezzo RGE 30° = 2 X Godrone  AA
Workpiece RGE30° = 2 X Knurl AA

B B

B-B



DIN 82 - RGV 30°
UNI 149 E

 

DIN 82 - NORMATIVA SUL PROFILO GODRONATO RGV INCROCIATA, PUNTE INCAVATE 

DIN 82 - REGULATIONS ON THE KNURLED WORKPIECE RGV

A

Realizzato tramite godronatura a ricalco
Achieved by form knurling 

X

A P

A-A
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Pezzo RGV 45°
Workpiece RGV 45°

Godrone  GE 45°
Knurl GE 45°

B B

B-B

P=passo α = angolo del dente
P=Pitch α =angle of teeth 

Pezzo
Workpiece



 

DIN 82 - NORMATIVA SUL PROFILO GODRONATO
       RKV INCROCIATA ORTOGONALE PUNTE INCAVATE

DIN 82 - REGULATIONS ON THE KNURLED WORKPIECE RKV CROSS

A

A P

X

A-A

DIN 82 - RKV
UNI 149 H
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Pezzo RKV
Workpiece RKV

Godrone  KE 
Knurl KE 

B B

B-B

Pezzo
Workpiece

P=passo α = angolo del dente 
P=Pitch α =angle of teeth

Realizzato tramite godronatura a ricalco
Achieved by form knurling 



APPLICAZIONI 
APPLICATIONS 



 
CARATTERISTICHE - GODRONATURA A RICALCO
FORM KNURLING MAIN FEATURES 

Cenni tecnici - che cosa è la deformazione plastica

I portagodroni a ricalco operano premendo il godrone contro 
il pezzo deformandolo:  il materiale scorre lungo i fianchi del 
godrone e va a riempire la cavità. 
Questa è una deformazione plastica a freddo ed è caratte-
rizzata da incrudimento del materiale. Il metallo incrudisce 
se è sottoposto a degli sforzi che vanno oltre il limite di sner-
vamento intrinseco del materiale stesso. Questo è dovuto a 
livello atomico al movimento delle dislocazioni del reticolo 
cristallino, dove i piani cristallini scorrono uno sull'altro e sono 
ostacolati dalle impurità e dai bordi grano. 
Il manufatto presenterà quindi dopo la godronatura a ricalco, 
una durezza più elevata, restitenza più elevata ed una per-
centuale di allungamento inferiore. 

Technical Overview - What is the plastic deformation 

The form knurling tools operate pressing the knurl against the 
workpiece and deforms it: the material flows along the flanks 
of the knurling wheel and goes to fill in the cavity.
This is a cold plastic deformation, which is characterized by 
hardening of the material. The metal hardens if it is subjected 
to the stresses that go beyond the intrinsic yield strength of the 
material. This is due at the atomic level to the movement of 
the dislocations in the crystal lattice, where the crystal planes 
slide over one another and are hampered by impurities at 
grain boundaries. 
Hence the workpiece will present an higher hardness, higher 
strength and a lower elongation percentage.

Portagodroni WD1 WD1 HOLDER  

        Godroni AA 
Knurl wheel AA  

Godronatura  RAA-
Knurling  RAA  

X

Z

Godroni GE 45°
Knurl wheel GE 45°  

Godronatura  RGV 45°
Knurling  RGV 45°  

X

Knurl wheel KE
Godroni KE   

Godronatura  RKV 

Knurling  RKV   

X

Portagodroni WR1 WR1 HOLDER  
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Applicazioni Applications  



CARATTERISTICHE - GODRONATURA A RICALCO
FORM KNURLING - MAIN FEATURES 

Portagodroni WR1-90° WR1-90° HOLDER

Knurl wheel AA  Knurling  RAA  
     Godroni AA  Godronatura  RAA  

X

Z

Knurl wheel AA  Knurling  RAA  
     Godroni AA  Godronatura  RAA  

X

Z

Knurl wheel AA  Knurling  RAA  
     Godroni AA  Godronatura  RAA  

X

Z

X

Portagodroni WT1 WT1 HOLDER

Portagodroni WC1-90° WC1-90° HOLDER
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Applicazioni Applications

Knurl wheel GE 45°/30°  Knurling  RGV 45°/30°
     Godroni GE 45°/30°  Godronatura  RGV 45°/30°  

X



 

Knurl wheels BL 45°+BR 45°  Knurling  RGE 45°  

     Godroni BL 45°+ BR 45°   Godronatura  RGE 45°  

CARATTERISTICHE - GODRONATURA A RICALCO
FORM KNURLING - MAIN FEATURES 

     Godroni BL 45° + BR 45°   Godronatura  RGE 45°  

X
Z

X

Z

  
 Vantaggi  

 -  Adatto per tutti i profili godronati RAA, RGE,  
  RKV, RBL,RBR  

 -  Basso costo degli utensili e dei ricambi
 -  I godroni hanno misure standard
 - Adatto solo per manufatti cilindrici in lavorazione 
  radiale ed assiale 
 - La lavorazione può partire da qualsiasi punto del  
  pezzo  
 
 Svantaggi     
 - Adatto solo per materiali da lavorazione plastica a  
  freddo
 - Il pezzo ha un rigonfiamento dopo godronatura, il  
  profilo ha le creste arrotondate
 - Non è possibile ottenere punte aguzze sul manufatto   
 - Elevato assorbimento di potenza da parte della 
  macchina  
 

Knurl wheels BL 30°+BR 30°  Knurling  RGE 30°  

     Godroni BL 30°+ BR 30°   Godronatura  RGE 30°  

     Godroni BL 30°+ BR 30°   Godronatura  RGE 30°  

Portagodroni WR2 WR2 HOLDER

Portagodroni WT2 WT2 HOLDER
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Applicazioni Applications

 Advantages  

 - Suitable for all profiles knurled RAA, RGE, RKV, RBL,  
  RBR 
 - The knuring wheels have standard sizes
 - Low cost of tools and spare parts
 - Suitable for cylindrical pieces with radial and axial  
  working  
 - The process can start from any point of the workpiece
 

 Disadvantages

 - Only suitable for cold processing 
 - Suitable for workpieces with diameters> 10 mm
 - The piece has a bulge after knurling, the profile has  
  rounded ridges
 - You can not get sharp points on the workpiece  
 - High absorption of power by the machine 
 

Knurl wheels BL 45°+BR 45°  

Knurl wheels BL 30°+BR 30°  Knurling  RGE 30°  

Knurling  RGE 45°  



Z

CARATTERISTICHE - GODRONATURA AD ASPORTAZIONE
CUT KNURLING - MAIN FEATURES

PORTAGODRONI WF1 WF1 HOLDER
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Knurl wheel BR 30° Knurling  RAA  

  Godroni BR 30°  

Godronatura  RAA  
Knurl wheel BL 30° Knurling  RAA  

  Godroni BL 30°  
Godronatura  RAA  

Applicazioni Applications  

Z



 
CARATTERISTICHE - GODRONATURA AD ASPORTAZIONE
CUT KNURLING - MAIN FEATURES 

Vantaggi
  - Minima variazione del diametro del pezzo dopo  

  godronatura

 - Minore potenza assorbita dalla macchina utensile

 - Bassa deformazione sull'utensile e sul pezzo

  - Adatto per la maggior parte dei materiali

  - Adatto per pezzi con spessore sottile

 - Adatto per pezzi con diametri < 10 mm

 - Elevata precisione e qualità superficiale, il profilo  
  ottenuto si presenta visivamente lucido

 - E' possibile ottenere punte aguzze sul manufatto

Svantaggi
  - Adatto solo per i profili godronati RAA, RGE

 - Adatto solo per manufatti cilindrici in lavorazione  
  assiale

 - La lavorazione deve partire dall'imbocco del  
  pezzo oppure nel mezzo dopo aver effettuato una  
  gola di scarico 

Z

 Portagodroni WF2 WF2 HOLDER
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Knurl wheels 2xAA  Knurling  RGE 30°  

Godroni 2xAA   Godronatura  RGE 30°  

Knurl wheels BR 
15°+ BL 15°  

Knurling  RGE 45°

Godroni 
BR15°+BL15°

Godronatura  RGE 45°  

Advantages  

- Minimal change of the workpiece diameter after  
  knurling 

 - Less power consumed by the machine tool 

 - Low deformation on the tool and on workpiece  

 - Only suitable for all types of materials 

  - Suitable for thin pieces of geometry  

 - Suitable for workpieces with diameters< 10 mm 

 - High precision and surface quality, the profile ob 
  tained is  
  visually polished  

 - You can get sharp points on the workpiece  

Disadvantages   
- Suitable for only profiles knurled RAA, RGE,   

- Suitable for cylindrical pieces with axial working  

- The process must start from the entrance or in the  
  middle of the piece after making an undercut 



PORTAGODRONI A RICALCO
FORM KNURLING TOOLS



 

ZAHN® PORTAGODRONI A RICALCO WD-WR-WT-WC

Serie WD1 - WD1 Series 
Torni automatici - Autolathes
Fantina - Swiss type autolathes
Plurimandrino - Multispindel

Serie WR1 - WR1 Series
Torni a Fantina - Swiss type autolathes

Serie WR1 - WR1 Series
Torni CNC - CNC
Tornio convenzionale -Conventional
Plurimandrino -Multispindel

Serie WR1 90° - WR1-90° Series
Torni CNC - CNC 
Tornio convenzionale - Conventional
Plurimandrino - Multispindel
Godronatura frontale - Front Knurling

WT1 Series - Serie WT1
CNC - Torni CNC
Conventional - Tornio convenzionale
Multispindel - Plurimandrino
to a shoulder - sottotesta

Serie WT2 - WT2 Series
Torni CNC - CNC
Tornio convenzionale - Conventional
Plurimandrino - Multispindel
sottotesta - to a shoulder

Serie WC1- WC1 Series
Torni CNC - CNC
Tornio convenzionale - Conventional
Plurimandrino - Multispindel
sottotesta - to a shoulder

Serie WR2 - WR2 Series
Torni CNC - CNC 
Tornio convenzionale - Conventional
Plurimandrino - Multispindel

page 16
pagina 16

page 17
pagina 17

page 18
pagina 18

page 19
pagina 19

page 20
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page 21
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ZAHN® PORTAGODRONI A RICALCO WD1 - FORM KNURLING TOOLS WD1

SERIE WD1 - TORNI AUTOMATICI FANTINA E PLURIMANDRINO

WD1 SERIES - AUTOLATHES, SWISS TYPE AUTOLATHES, MULTISPINDEL

bdaf

x

c

HM pin
Spina di HM

codice
code

Portagodroni 
Knurling tool 

Campo di 
lavoro 

a b
c

d f
x godroni Spina

Workpie-
ce range

con Ø 15-25

with Ø 15-25

con Ø 15-25

with Ø 15-25
Knurling 
wheel Pin

Ø mm mm mm mm mm mm mm (Øxsxt) HM

MI2948372 WD1-1010-N-10/150404 3-30 10 10 99 10 10 4 10/15x4x4 MI233777

MI2053473 WD1-1010-N-20/250806 15-150 10 10 103,50 16 16 6 20/25x8x6 MI233887

MI2565485 WD1-1212-N-10/150404 3-30 12 12 99 12 12 4 10/15x4x4 MI233777

MI1208408 WD1-1212-N-20/250806 15-150 12 12 103,50 16 16 6 20/25x8x6 MI233887

MI3746290 WD1-1414-N-20/250806 15-150 14 14 103,50 16 16 6 20/25x8x6 MI233887

MI801445 WD1-1616-N-20/250606 15-150 16 16 103,50 16 16 6 20/25x6x6 MI233887

MI6539853 WD1-1616-N-20/250806 15-150 16 16 110,50 16 16 6 20/25x8x6 MI233887

MI2569745 WD1-2020-N-20/251006 15-150 20 20 115,50 20 20 5.5 20/25x10x6 MI235987
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RAA RGV 45° RKVRGV 30°

AA GE 45° GE 30° KE
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ZAHN® PORTAGODRONI A RICALCO WR1 - FORM KNURLING TOOLS WR1

SERIE WR1 - TORNI A FANTINA E CNC

WR1 SERIES - CNC AND SWISS TYPE LATHES

Sezione tecnica
Technical section

G
odroni ad asportazione
C

ut knurling w
heels

G
odroni a ricalco

Form
 knurling w

heels
Speciale
Special

Portagodroni ad
 asportazione

Cut knurling tools
Portagodroni a ricalco

Form
 knurling tools

af
b

d

x

c

codice 
code

Portagodroni 
Knurling tool

Campo di 
lavoro

a b
c

d f
x godroni Pin

Workpie-
ce range

Ø mm

with Ø 15 
con Ø 15

with Ø 15-25 
con Ø 15-25

Knurling 
wheel Spina

mm mm mm mm mm mm (Øxsxt) HM

MI381938 WR1-1010-R-10/150404 3-50 10 10 99,5 10 15,5 4 10/15x4x4 MI155333

MI382910 WR1-1010-L-10/150404 3-50 10 10 99,5 10 15,5 4 10/15x4x4 MI155333

MI895555 WR1-1212-R-10/150404 3-30 12 12 99,5 12 15,5 4 10/15x4x4 MI235154

MI8955652 WR1-1212-L-10/150404 3-50 12 12 99,5 12 15,5 4 10/15x4x4 MI235154

MI895562 WR1-1212-N-200806 3-50 12 12 102 12 15,5 6 20x8x6 MI235987

MI8955159 WR1-1616-R-10/150404 3-50 16 16 99,5 12 20 4 10/15x4x4 MI235154

MI8955357 WR1-1616-L-10/150404 3-50 16 16 99,5 12 20 4 10/15x4x4 MI235154

MI8955456 WR1-1616-R-150505 3-50 16 16 99,5 12 20 4 15x5x5 MI235155

MI895535 WR1-1616-L-150505 3-50 16 16 99,5 12 20 4 15x5x5 MI235155

HM pin
Spina di HM

right holder
versione destra

RAA RGV 45° RKVRGV 30°

AA GE 45° GE 30° KE
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ZAHN® PORTAGODRONI A RICALCO WR1

SERIE WR1 - TORNI CNC, MULTIMANDRINO 

WR1 SERIES - CNC LATHES, MULTISPINDEL

bdaf

x

c

HM pin
Spina di HM

codice
code

Portagodroni 
Knurling tool 

Campo di 
lavoro 

a b
c

d f
x godroni Spina

Workpiece 
range

con Ø 15-25

with Ø 15-25

con Ø 15-25

with Ø 15-25
Knurling 
wheel Pin

Ø mm mm mm mm mm mm mm (Øxsxt) HM

MI8541236 WR1-2020-N-20/250806 10-200 20 20 109,50 20 30 5,5 20x8x6 
25x8x6 MI235987

MI8562149 WR1-2520-N-20/250806 10-200 25 20 109,50 20 35 5,5 20x8x6 
25x8x6 MI235987

MI8563354 WR1-2530-N-32/421316 30-1000 25 30 141,00 30 39,5 11 32x13x16 
42x13x16 MI993528

14

RAA RGV 45° RKVRGV 30°

18

AA GE 45° GE 30° KE
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ZAHN® PORTAGODRONI A RICALCO WR1

SERIE WR1-90° - TORNI CNC, PLURIMANDRINO

WR1-90° SERIES - CNC LATHES, MULTISPINDEL

a
f

bd

x

c

codice
code

Portagodroni 
Knurling tool

Campo di 
lavoro

a b
c

d f
x godroni Spina

Workpiece 
range

with Ø 15 
con Ø 15

with Ø 15-25 
con Ø 15-25

Knurling 
wheel Pin

Ø mm mm mm mm mm mm mm (Øxsxt) HM

MI8562473 WR1-90°-
2018-N-20080613 >24 20 18 109 18 29 8 20x6x6*

20x8x6/13 MI349922

HM pin
Spina di HM

RAA RGV 45° RKVRGV 30°

19

AA GE 45° GE 30° KE

*non avendo l'incasso, con questi godroni la spina sporge esternamente
Impiego: godronatura interna, godronatura frontale per piccoli spessori
* with this type of knurls, pin can stick out
Application: internal knurling, front knurling for small thicknesses

Sezione tecnica
Technical section

G
odroni ad asportazione
C

ut knurling w
heels

G
odroni a ricalco

Form
 knurling w

heels
Speciale
Special

Portagodroni ad
 asportazione

Cut knurling tools
Portagodroni a ricalco

Form
 knurling tools



ZAHN® PORTAGODRONI A RICALCO WT1 

SERIE WT1 - TORNI CNC, MULTIMANDRINO, PER SOTTOTESTA

WT1 SERIES - CNC LATHES, MULTISPINDEL, TO A SHOULDER

b
daf

c

HM pin
Spina di HM

codice
code

Portagodroni 
Knurling tool

Workpiece 
range

a b c d f

Knurling 
wheel Pin

Campo di 
lavoro godroni Spina

Ø mm mm mm mm mm mm (Øxsxt) HM

MI274604 WT1-1010-R-150606/11 3-50 10 10 99,50 16 15,5 15x6x6/11 MI349917

MI993788 WT1-1010-L-150606/11 3-50 10 10 99,50 16 15,5 15x6x6/11 MI349917

MI2591827 WT1-1212-R-150606/11 3-50 12 12 99,50 16 15,5 15x6x6/11 MI349917

MI2500248 WT1-1212-L-150606/11 3-50 12 12 99,50 16 15,5 15x6x6/11 MI349917

MI2599022 WT1-1616-R-150606/11 3-50 16 16 99,50 16 15,5 15x6x6/11 MI349917

MI2582910 WT1-1616-L-150606/11 3-50 16 16 99,50 16 15,5 15x6x6/11 MI349917

MI2583928 WT1-2020-N-200806/13 10-200 20 20 109,50 20 30 20x8x6/13 MI349922

MI2565872 WT1-2520-N-200806/13 10-200 25 20 109,50 20 35 20x8x6/13 MI349922

RAA RGV 45° RKVRGV 30°

AA GE 45° GE 30° KE
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ZAHN® PORTAGODRONI A RICALCO WC1

SERIE WC1-90° - TORNI CNC, PLURIMANDRINO

WC1-90° SERIES - CNC LATHES, MULTISPINDEL

bf ad

x

c

codice
code

Portagodroni 
Knurling tool

Campo di 
lavoro

a b
c

d f x
godroni Spina

Workpiece 
range

with Ø 15 
con Ø 15

Knurling 
wheel Pin

Ø mm mm mm mm mm mm mm (Øxsxt) HM

MI6344088 WC1-90°-12-N-1500611 >19 12 12 99 15 15 - 15x6x6/11* MI349917

MI6344921 WC1-90°-
16-N-20080613 >24 16 14 99 20 20 - 20x8x6/13* MI349922

MI6344304 WC1-90°-
20-N-20080613 >29 20 18 144 20 20 - 20x8x6/13* MI349922

MI6344800 WC1-90°-25-N-250606 >39 25 20 144 25 25 2 25x6x6 MI349922

HM pin
Spina di HM

RAA RGV 45° RKVRGV 30°

AA GE 45° GE 30° KE

* avendo l'incasso, con questi godroni x=0
Impiego: godronatura interna, godronatura frontale per piccoli spessori  

* with this type of knurls, x=0
Application: internal knurling, front knurling for small thicknesses

Sezione tecnica
Technical section

G
odroni ad asportazione
C

ut knurling w
heels

G
odroni a ricalco

Form
 knurling w

heels
Speciale
Special

Portagodroni ad
 asportazione

Cut knurling tools
Portagodroni a ricalco

Form
 knurling tools
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ZAHN® PORTAGODRONI A RICALCO WR2

SERIE WR2 - TORNI A FANTINA E CNC

WR2 SERIES - CNC AND SWISS TYPE LATHES

bda

f

x

c

codice
code

Portagodroni 
Knurling tool

Campo di 
lavoro

a b c d f x

godroni Spina

Workpie-
ce range

Knurling 
wheel Pin

Ø mm mm mm mm mm mm mm (Øxsxt) HM

MI356993 WR2-1212-N-100404-B 3-10 12 12 90 12 24 1 10x4x4 MI235154

MI356200 WR2-1616-N-100404-B 3-10 16 16 90 12 24 1 10x4x4 MI235154

MI356832 WR2-1616-N-150404-B 5-50 16 16 96 16 36 2 15x4x4 MI335101

Testina basculante
Rotating head

RGE 45° RGE 30°

BR 45°+
BL 45°

BR 30°+
BL 30°

HM pin
Spina di HM
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ZAHN® PORTAGODRONI A RICALCO WR2

SERIE WR2 - TORNI CNC, FANTINA, MULTIMANDRINO

WR2 SERIES - CNC, SWISS TYPE LATHES, MULTISPINDEL

bda
f

x

c

codice
code

Portagodroni 
Knurling tool

Campo di 
lavoro

a b c d f x
godroni Spina

Workpiece 
range

Knurling 
wheel Pin

Ø mm mm mm mm mm mm mm (Øxsxt) HM

MI2569781 WR2-2020-N-200806 10-80 20 20 130 20 42 2,5 20x8x6 MI235987

MI256914 WR2-2520-N-250806 50-200 25 25 156 20 55 2,5 25x8x6 MI235987

HM pin
Spina di HM

Rotating head
Testina basculante

BR 45°+
BL 45°

BR 30°+
BL 30°

RGE 45° RGE 30°

Sezione tecnica
Technical section

G
odroni ad asportazione
C

ut knurling w
heels

G
odroni a ricalco

Form
 knurling w

heels
Speciale
Special

Portagodroni ad
 asportazione

Cut knurling tools
Portagodroni a ricalco

Form
 knurling tools
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ZAHN® PORTAGODRONI A RICALCO WT2

SERIE WT2 - TORNI CNC, PLURIMANDRINO

WT2 SERIES - CNC LATHES, MULTISPINDEL

a
f

bd

x

c

codice
code

Portagodroni 
Knurling tool

Campo di 
lavoro

a b c d f x
godroni Spina

Workpie-
ce range

Knurling 
wheel Pin

Ø mm mm mm mm mm mm mm (Øxsxt) HM

MI7837400 WT2-
2020-N-200806/13 10-80 20 20 130 24 42 2,5 20x8x6/13 MI349922

MI7429482 WT2-
2520-N-200806/13 10-80 25 20 130 24 42 2,5 20x8x6/13 MI349922

HM pin
Spina di HM

24

BR 45°+
BL 45°

BR 30°+
BL 30°

Application: form knurling to a shoulder
Impiego: godronatura sottotesta

RGE 45° RGE 30°
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PORTAGODRONI AD ASPORTAZIONE 
CUT KNURLING TOOLS



 
ZAHN® PORTAGODRONI AD ASPORTAZIONE WF1-WF2

Serie WF1
Torni CNC
Tornio convenzionale
Plurimandrino

Serie WF2 
Torni automatici
Fantina
Plurimandrino

Serie WF2 
Torni CNC
Tornio convenzionale
Plurimandrino

Manigley italia s.r.l. - Via G.Di Vittorio, 61 - 20068 Peschiera Borromeo (MI) - Tel. 02 569359026
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pagina 28
page 28

pagina 29
page 29

pagina 30
page 30

page 31
pagina 31

Serie WF1
Torni automatici
Fantina
Plurimandrino

WF1 Series
Autolathes 
Swiss type autolathes 
Multispindel 

WF2 Series
CNC 
Conventional 
Multispindel 

WF2 Series
Autolathes 
Swiss type autolathes
Multispindel

WF2 Series 
CNC
Conventional 
Multispindel 

Serie WF2 
Torni CNC
Tornio convenzionale
Plurimandrino

WF2 Series 
CNC
Conventional 
Multispindel 



Regolazione della testina
Head adjustment

c

ZAHN® PORTAGODRONI AD ASPORTAZIONE WF1

SERIE WF1 - TORNI CNC, FANTINA, PLURIMANDRINO

WF1 SERIES - CUT - CNC LATHES, MULTISPINDEL 

bd

a

f

HM pin
Bussola HM

codice
code

Portagodroni 
Knurling tool

Campo di 
lavoro

a b c d e f

godroni Kit

Workpiece 
range

Knurling 
wheel Kit

Ø mm mm mm mm mm mm mm (Øxsxt) HM

MI334001 WF1-1212-R-150408-C 3-50 12 12 105 20 24 43 15x4x8 ZR0021HM

MI333998 WF1-1212-L-150408-C 3-50 12 12 105 20 24 43 15x4x8 ZR0021HM

MI334004 WF1-1616-R-150408-C 3-50 16 16 105 24 24 43 15x4x8 ZR0021HM

MI334000 WF1-1616-L-150408-C 3-50 16 16 105 24 24 43 15x4x8 ZR0021HM

e

Sezione tecnica
Technical section

G
odroni ad asportazione
C

ut knurling w
heels

G
odroni a ricalco

Form
 knurling w

heels
Speciale
Special

Portagodroni ad
 asportazione

C
ut knurling tools

Portagodroni a ricalco
Form

 knurling tools

RAA
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ZAHN® PORTAGODRONI AD ASPORTAZIONE WF1

SERIE WF1 - TORNI CNC, PLURIMANDRINO

WF1 SERIES - CUT - CNC LATHES, MULTISPINDEL

HM pin
Bussola di HM

b
d

a

c

e

codice
code

Portagodroni 
Knurling tool

Workpiece 
range

a b c d e f

Knurling 
wheel Kit

Campo di 
lavoro godroni Kit

Ø mm mm mm mm mm mm mm (Øxsxt) HM

MI222352 WF1-2020-R-250608-B 10-300 20 20 140 40 37 35 25x6x8 ZR0026

MI333922 WF1-2520-R-250608-B 10-300 25 20 140 40 37 35 25x6x8 ZR0026

MI333931 WF1-2520-L-250608-B 10-300 25 20 140 40 37 35 25x6x8 ZR0026

- WF1-2520-R/L-321316-B 30-3000 25 20 140 40 37 35 32x13x16 ZR00270

Head adjustment
Regolazione della testina

RAA

(image right version - immagine versione 
destra)

28

BR 30° - BL 30°
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Sezione tecnica
Technical section

G
odroni ad asportazione
C

ut knurling w
heels

G
odroni a ricalco

Form
 knurling w

heels
Speciale
Special

Portagodroni ad
 asportazione

Cut knurling tools
Portagodroni a ricalco

Form
 knurling tools

ZAHN® PORTAGODRONI AD ASPORTAZIONE WF2

SERIE WF2 - TORNI CNC, FANTINA - REGOLAZIONE DI ULTRA PRECISIONE 

WF2 SERIES - CNC, SWISS TYPE LATHES - ULTRA PRECISION ADJUSTMENT

b

da

f

c

HM pin
Bussola HM

codice
code

Portagodroni 
Knurling tool

Campo di 
lavoro

a b c d e f
godroni Kit

Workpiece 
range

Knurling 
wheel Kit

Ø mm mm mm mm mm mm mm (Øxsxt) HM

MI777121 WF2-1212-R-150408 3-50 12 12 103,50 32 22,6 43 15x4x8 ZR0021HM

MI777114 WF2-1212-L-150408 3-50 12 12 103,50 32 22,6 43 15x4x8 ZR0021HM

MI777161 WF2-1616-R-150408 3-50 16 16 103,50 32 22,6 43 15x4x8 ZR0021HM

MI777167 WF2-1616-L-150408 3-50 16 16 103,50 32 22,6 43 15x4x8 ZR0021HM

MI777200 WF2-2020-R-150408 3-50 20 20 103,50 53 23,5 43 15x4x8 ZR0021HM

MI333840 WF2-2020-L-150408 3-50 20 20 103,50 53 23,5 43 15x4x8 ZR0021HM

e

Regolazione del 
diametro
Diameter adjustment

BR 15° + 
BL 15°

2 x AA

RGE 45° RGE 30°
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ZAHN® PORTAGODRONI AD ASPORTAZIONE WF2

SERIE WF2 - TORNI CNC, PLURIMANDRINO

WF2 SERIES - CNC LATHES, MULTISPINDEL

a

d

c

b
f

e

codice
code

Portagodroni 
Knurling tool

Campo di 
lavoro

a b c d e f
godroni Kit

Workpiece 
range

Knurling 
wheel Kit

Ø mm mm mm mm mm mm mm (Øxsxt) HM

MI633250 WF2-2020-R-250608-C 10-300 20 20 140 65 37 65 25x6x8 ZR0026

MI857333 WF2-2520-R-250608-C 10-300 25 20 140 65 37 65 25x6x8 ZR0026

MI777000 WF2-2520-L-250608-C 10-300 25 20 140 65 37 65 25x6x8 ZR0026

Regolazione del 
diametro
Diameter 
adjustment BR 15° + 

BL 15°
2 x AA

RGE 45° RGE 30°
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ZAHN® PORTAGODRONI AD ASPORTAZIONE WF2

SERIE WF2 - TORNI CNC, PLURIMANDRINO

WF2 SERIES - CNC LATHES, MULTISPINDEL

ad

c

b
f

e

codice
code

Portagodroni 
Knurling tool

Campo di 
lavoro

a b c d e f
godroni Kit

Workpiece 
range

Knurling 
wheel Kit

Ø mm mm mm mm mm mm mm (Øxsxt) HM

MI778934 WF2-4040-N-421316 50-1000 40 40 300 100 89 99 42x13x16 ZR00270

BR 15° + 
BL 15°

2 x AA

RGE 45° RGE 30°

Sezione tecnica
Technical section

G
odroni ad asportazione
C

ut knurling w
heels

G
odroni a ricalco

Form
 knurling w

heels
Speciale
Special

Portagodroni ad
 asportazione

Cut knurling tools
Portagodroni a ricalco

Form
 knurling tools

NEWS



PORTAGODRONI SPECIALI
SPECIAL KNURLING TOOLS



ZAHN® PORTAGODRONI SPECIALI WS1

SERIE WS1 - TORNI CNC, FANTINA - REGOLAZIONE DI ULTRAPRECISIONE 

WS1 SERIES CNC, SWISS TYPE LATHES - ULTRA PRECISION ADJUSTMENT

d

c

HM pin
Bussola HM

codice
code

Portagodroni 
Knurling tool

Campo di 
lavoro

a b c d e f

godroni Kit

Workpiece 
range

Knurling 
wheel Kit

Ø mm mm mm mm mm mm mm (Øxsxt) HM

MI WS1-1212-N-xxxxxx 3-50 12 12 * * * * special MI

MI WS1-1616-N-xxxxxx 15-200 16 16 * * * * special MI

a

f

e

Sezione tecnica
Technical section

G
odroni ad asportazione
C

ut knurling w
heels

G
odroni a ricalco

Form
 knurling w

heels
Speciale
Special

Portagodroni ad
 asportazione

Cut knurling tools
Portagodroni a ricalco

Form
 knurling tools

 
ZAHN® SPECIALE - SPECIAL

RAA RGV 45°

KAA KGE 45°

Doppia regolazione
1. Rotazione della testina
2. Traslazione della testina

Double regulation:
1. Head rotation
2. Head translation
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zahn® GODRONI
KNURLING WHEELS



 
REALIZZAZIONE DEL PRODOTTO

The line of products for knurling Zahn® was conceived as a product of the highest quality for different executions and 
applications form knurling  and cut knurling.
In addition to standard sizes, includes special profiles and personalized creations. 
Highest accuracy and the use of materials that improve the life of the knurl, are the key features of the product.
For special applications that require specific design of the knurling wheel, you can count on our long experience.

La linea di prodotti per godronare Zahn® è stata concepita come alternativa ai prodotti in commercio di alta qualità. 
Oltre alle misure standard, comprende profili di godronatura speciali e realizzazioni personalizzate. Ogni godrone viene 
costruito seguendo procedure di massima precisione e l'impiego di acciai selezionati di alta qualità. 
I nostri prodotti sono rettificati e lappati, perciò dotati di una superificie liscia per un ottimo scorrimento del materiale . 
Questo consente un aumento della durata del godrone ed un tempo di cambio macchina inferiore.

PM Plus ZAHN 
 - sintered steel high quality
 - Grinding teeth
 - Grinding flanks
 - Lapping  bore
 - Interference-free operation
 - Low stress processing
 - Resistance to high compression
 - Increasing duration
 - Cost reduction
 - Saving change tool

PM Plus ZAHN 
 - acciaio sinterizzato di alta qualità
 - denti rettificati
 - fianchi rettificati
 - fori lappati
 - basso sforzo di lavorazione
 - resitenza a compressione elevata
 - aumento della durata
 - riduzione dei costi
 - risparmio cambio utenisile
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LA NOSTRA GAMMA

Hyperloy, HOTDRY           
Knurling wheels, wiht or without chamfer, PM, hyperloy coating  
Godroni rettificati, con o senza smussi, PM, rivestiti hyperloy

TiN                 
Knurling wheels, wiht or without chamfer, PM, TiN coating  
Godroni rettificati, con o senza smussi, PM, rivestiti TiN

Form Knurling wheels, grinding, wiht chamfer, PM Plus
Godroni a ricalco, rettificati, con smussi, PM Plus

Form Knurling wheels, grinding, wihtout chamfer, PM Plus
Godroni a ricalco, rettificati, senza smussi, PM Plus

INOX
Form Knurling wheels, grinding, with chamfer, PM Plus INOX 
Godroni a ricalco, rettificati, con smussi, PM Plus INOX

Cut Knurling wheels, grinding, with chamfer, PM Plus 
Godroni ad asportazione, rettificati, con smussi, PM Plus 

Cut Knurling wheels, grinding, without chamfer, PM Plus 
Godroni ad asportazione, rettificati, senza smussi, PM Plus 
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KNURLING WHEEL 
GODRONE - DIN 403

AA  Godrone con taglio parallelo BL  Godrone sinistro

BR  Godrone destro GE  Godrone incrociato con punte sporgenti, 30°

KE  Godrone incrociato, punte sporgenti, 90°

A

A
d
ts

α

A

Ad
ts

α

A

A
d
ts

α

A

A
d

s

α

t

P

P

P

P

A

A

d
s αt

α
P

P

Il passo del godrone P si riferisce alla distanza 
dalla punta del dente alla punta del dente suc-
cessivo. Secondo la normativa DIN 403, i passi 
standard del godrone sono P = 0.5 / 0,6 / 0,8 / 
1,0 / 1,2 / 1,5. Commercialmente, tali passi sono 
elencati di seguito in mm 

mm 1,0 1,2   1,5 1,6   1,8  2,0

mm 0,3  0,4 0,5 0,6   0,7  0,8 0,9 

mm 0,3  0,4 0,5 0,6   0,7  0,8 0,9 

mm 1,0 1,2   1,5 1,6   1,8  2,0

37

The knurling wheels are manufactured according to the DIN 403 which describes and specifies the profile of the knurling wheel. 
In DIN 403, indicates the different knurls AA, BL, BR, GE, GV, KE and KV. Knurling, which differ by the standards, are considered 
special and custom manufactured. However, there are some profiles BL / BR / GE 45 that have become standard Manigley italia. 
I godroni sono costruiti secondo la norma DIN 403 che descrive e specifica il profilo del godrone. Nella DIN 403,  sono indicate 
le diverse zigrinature AA, BL, BR, GE, GV, KE e KV . I godroni, che differiscono dalle norme, sono considerati speciali e costruiti 
a disegno. Esistono tuttavia alcuni profili BL/BR/GE 45° che sono diventati standard Manigley italia.



FORM KNURLING WHEELS AA
GODRONI A RICALCO  AA DIRITTI

Codice
code

Form
Forma

Diameter 
Diametro 
d (mm)

Width
Spessore
s (mm)

Bore
Foro

t (mm)

Pitch
Passo

p (mm)

angle of 
theeth

angolo del 
dente
α

availability - disponibilità

PM Plus Inox

ZAAB05PM AA 10 4 4 0,5 90° l l

ZAAB06PM AA 10 4 4 0,6 90° l l

ZAAB07PM AA 10 4 4 0,7 90° l l

ZAAB08PM AA 10 4 4 0,8 90° l l

ZAAB09PM AA 10 4 4 0,9 90° p p

ZAAB10PM AA 10 4 4 1,0 90° l l

ZAAB12PM AA 10 4 4 1,2 90° l p

ZAAB15PM AA 10 4 4 1,5 90° l p

ZAAC05PM AA 12 4 4 0,5 90° p p

ZAAC06PM AA 12 4 4 0,6 90° p p

ZAAC07PM AA 12 4 4 0,7 90° p p

ZAAC08PM AA 12 4 4 0,8 90° l p

ZAAC09PM AA 12 4 4 0,9 90° p p

ZAAC10PM AA 12 4 4 1,0 90° l p

ZAAC12PM AA 12 4 4 1,2 90° l p

ZAAC15PM AA 12 4 4 1,5 90° p p

ZAAD05PM AA 15 4 4 0,5 90° l l

ZAAD06PM AA 15 4 4 0,6 90° l l

ZAAD07PM AA 15 4 4 0,7 90° l l

ZAAD08PM AA 15 4 4 0,8 90° l l

ZAAD09PM AA 15 4 4 0,9 90° p p

ZAAD10PM AA 15 4 4 1,0 90° l l

ZAAD12PM AA 15 4 4 1,2 90° l l

ZAAD15PM AA 15 4 4 1,5 90° l p

l = in Stock - a magazzino                                  p = on demand - a richiesta

Grinding teeth and honing holes, with chamfer HRc 61-63 of  Metal Pouder PM Plus 
Godroni rettificati anche sul dente e lappati nei fori, con smussi HRc 61-63 di Acciaio Sinterizzato PM Plus
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Codice
code

Form
Forma

Diameter 
Diametro 

d
 (mm)

Width
Spessore
s (mm)

Bore
Foro

t (mm)

Pitch
Passo

p (mm)

angle of 
theeth

angolo del 
dente
α

availability - disponibilità

PM Plus Inox

ZAAF05PM AA 15 5 5 0,5 90° l l

ZAAF06PM AA 15 5 5 0,6 90° l l

ZAAF07PM AA 15 5 5 0,7 90° p l

ZAAF08PM AA 15 5 5 0,8 90° l l

ZAAF09PM AA 15 5 5 0,9 90° p p

ZAAF10PM AA 15 5 5 1,0 90° l l

ZAAF12PM AA 15 5 5 1,2 90° p p

ZAAF15PM AA 15 5 5 1,5 90° p p

ZAAG05PM AA 15 6 4 0,5 90° l p

ZAAG06PM AA 15 6 4 0,6 90° l p

ZAAG07PM AA 15 6 4 0,7 90° l p

ZAAG08PM AA 15 6 4 0,8 90° l p

ZAAG09PM AA 15 6 4 0,9 90° l p

ZAAG10PM AA 15 6 4 1,0 90° l p

ZAAG12PM AA 15 6 4 1,2 90° l p

ZAAG15PM AA 15 6 4 1,5 90° l p

ZAAH06PM AA 15 6 6/8 0,6 90° p p

ZAAH07PM AA 15 6 6/8 0,7 90° p p

ZAAH08PM AA 15 6 6/8 0,8 90° p p

ZAAH09PM AA 15 6 6/8 0,9 90° p p

ZAAH10PM AA 15 6 6/8 1,0 90° p p

ZAAH12PM AA 15 6 6/8 1,2 90° p p

ZAAH15PM AA 15 6 6/8 1,5 90° p p

ZAAH20PM AA 15 6 6/8 2,0 90° p p

l = in Stock - a magazzino                                  p = on demand - a richiesta

Grinding teeth and honing holes, with chamfer HRc 61-63 of  Metal Pouder PM Plus 
Godroni rettificati anche sul dente e lappati nei fori, con smussi HRc 61-63 di Acciaio Sinterizzato PM Plus
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t

     α

AA DIN 82

P

FORM KNURLING WHEELS AA
GODRONI A RICALCO  AA DIRITTI
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Sezione tecnica
Technical section
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ut knurling w
heels

G
odroni a ricalco

Form
 knurling w

heels
Speciale
Special

Portagodroni ad
 asportazione

Cut knurling tools
Portagodroni a ricalco

Form
 knurling tools



FORM KNURLING WHEELS AA
GODRONI A RICALCO  AA DIRITTI

Codice
code

Form
Forma

Diameter 
Diametro 
d (mm)

Width
Spessore
s (mm)

Bore
Foro

t (mm)

Pitch
Passo

p (mm)

angle of 
theeth

angolo del 
dente
α

availability - disponibilità

PM Plus Inox HSS

ZAAV05PM AA 15 6 6/11 0,5 90° l p

ZAAV06PM AA 15 6 6/11 0,6 90° l p

ZAAV07PM AA 15 6 6/11 0,7 90° p p

ZAAV08PM AA 15 6 6/11 0,8 90° l p

ZAAV09PM AA 15 6 6/11 0,9 90° p p

ZAAV10PM AA 15 6 6/11 1,0 90° l p

ZAAV12PM AA 15 6 6/11 1,2 90° l p

ZAAV15PM AA 15 6 6/11 1,5 90° l p

ZAAI05PM AA 20 6 6 0,5 90° l p

ZAAI06PM AA 20 6 6 0,6 90° l p

ZAAI07PM AA 20 6 6 0,7 90° l p

ZAAI08PM AA 20 6 6 0,8 90° l l

ZAAI09PM AA 20 6 6 0,9 90° p p

ZAAI10PM AA 20 6 6 1,0 90° l l

ZAAI12PM AA 20 6 6 1,2 90° l l

ZAAI15PM AA 20 6 6 1,5 90° l l

ZAAI20PM AA 20 6 6 2,0 90° l p

ZAAJ05PM AA 20 8 6 0,5 90° l l p

ZAAJ06PM AA 20 8 6 0,6 90° l l p

ZAAJ07PM AA 20 8 6 0,7 90° l l p

ZAAJ08PM AA 20 8 6 0,8 90° l l p

ZAAJ09PM AA 20 8 6 0,9 90° l p p

ZAAJ10PM AA 20 8 6 1,0 90° l l p

ZAAJ12PM AA 20 8 6 1,2 90° l l p

ZAAJ15PM AA 20 8 6 1,5 90° l l p

ZAAJ16PM AA 20 8 6 1,6 90° l p p

ZAAJ18PM AA 20 8 6 1,8 90° l p p

ZAAJ20PM AA 20 8 6 2,0 90° l l p

l = in Stock - a magazzino p = on demand - a richiesta

Grinding teeth and honing holes, with chamfer HRc 61-63 of  Metal Pouder PM Plus 
Godroni rettificati anche sul dente e lappati nei fori, con smussi HRc 61-63 di Acciaio Sinterizzato PM Plus
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Codice
code

Form
Forma

Diameter 
Diametro 
G (mm)

Width
Spessore
s (mm)

Bore
Foro

t (mm)

Pitch
Passo

p (mm)

angle of 
theeth

angolo del 
dente
α

availability - Disponibilità

PM Plus Inox

ZAAM05PM AA 20 10 6 0,5 90° l l

ZAAM06PM AA 20 10 6 0,6 90° l l

ZAAM07PM AA 20 10 6 0,7 90° l p

ZAAM08PM AA 20 10 6 0,8 90° l l

ZAAM09PM AA 20 10 6 0,9 90° l p

ZAAM10PM AA 20 10 6 1,0 90° l l

ZAAM12PM AA 20 10 6 1,2 90° l l

ZAAM15PM AA 20 10 6 1,5 90° l l

ZAAM20PM AA 20 10 6 2,0 90° l p

ZAAL05PM AA 20 8 10/12 0,5 90° p p

ZAAL06PM AA 20 8 10/12 0,6 90° p p

ZAAL07PM AA 20 8 10/12 0,7 90° p p

ZAAL08PM AA 20 8 10/12 0,8 90° p p

ZAAL09PM AA 20 8 10/12 0,9 90° p p

ZAAL10PM AA 20 8 10/12 1,0 90° p p

ZAAL12PM AA 20 8 10/12 1,2 90° p p

ZAAL15PM AA 20 8 10/12 1,5 90° p p

ZAAL20PM AA 20 8 10/12 2,0 90° p p

ZAAX05PM AA 20 8 6/13 0,5 90° l p

ZAAX06PM AA 20 8 6/13 0,6 90° l p

ZAAX07PM AA 20 8 6/13 0,7 90° l p

ZAAX08PM AA 20 8 6/13 0,8 90° l p

ZAAX09PM AA 20 8 6/13 0,9 90° p p

ZAAX10PM AA 20 8 6/13 1,0 90° l p

ZAAX12PM AA 20 8 6/13 1,2 90° l p

ZAAX15PM AA 20 8 6/13 1,5 90° l p

ZAAX20PM AA 20 8 6/13 2,0 90° p p

l = in Stock - a magazzino p = on demand - a richiesta

Grinding teeth and honing holes, with chamfer HRc 61-63 of  Metal Pouder PM Plus 
Godroni rettificati anche sul dente e lappati nei fori, con smussi HRc 61-63 di Acciaio Sinterizzato PM Plus
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Sezione tecnica
Technical section
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odroni a ricalco

Form
 knurling w

heels
Speciale
Special

Portagodroni ad
 asportazione

Cut knurling tools
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Form
 knurling tools



FORM KNURLING WHEELS AA
GODRONI A RICALCO  AA DIRITTI

Codice
code

Form
Forma

Diameter 
Diametro 
d (mm)

Width
Spessore
s (mm)

Bore
Foro

t (mm)

Pitch
Passo

p (mm)

angle of 
theeth

angolo del 
dente
α

availability - disponibilità

PM Plus Inox

ZAAN05PM AA 20 12 6 0,5 90° p p

ZAAN06PM AA 20 12 6 0,6 90° p p

ZAAN07PM AA 20 12 6 0,7 90° p p

ZAAN08PM AA 20 12 6 0,8 90° p p

ZAAN09PM AA 20 12 6 0,9 90° p p

ZAAN10PM AA 20 12 6 1,0 90° p p

ZAAN12PM AA 20 12 6 1,2 90° p p

ZAAN15PM AA 20 12 6 1,5 90° p p

ZAAN20PM AA 20 12 6 2,0 90° p p

ZAAP05PM AA 25 6 6 0,5 90° p p

ZAAP06PM AA 25 6 6 0,6 90° l p

ZAAP07PM AA 25 6 6 0,7 90° p p

ZAAP08PM AA 25 6 6 0,8 90° l p

ZAAP09PM AA 25 6 6 0,9 90° p p

ZAAP10PM AA 25 6 6 1,0 90° l p

ZAAP12PM AA 25 6 6 1,2 90° l p

ZAAP15PM AA 25 6 6 1,5 90° l p

ZAAP20PM AA 25 6 6 2,0 90° l p

ZAAR05PM AA 25 8 6 0,5 90° l p

ZAAR06PM AA 25 8 6 0,6 90° l p

ZAAR07PM AA 25 8 6 0,7 90° p p

ZAAR08PM AA 25 8 6 0,8 90° l l

ZAAR09PM AA 25 8 6 0,9 90° p p

ZAAR10PM AA 25 8 6 1,0 90° l l

ZAAR12PM AA 25 8 6 1,2 90° l p

ZAAR15PM AA 25 8 6 1,5 90° l l

ZAAR20PM AA 25 8 6 2,0 90° l p

l = in Stock - a magazzino p = on demand - a richiesta

Grinding teeth and honing holes, with chamfer HRc 61-63 of  Metal Pouder PM Plus 
Godroni rettificati anche sul dente e lappati nei fori, con smussi HRc 61-63 di Acciaio Sinterizzato PM Plus
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FORM KNURLING WHEELS AA
GODRONI A RICALCO  AA DIRITTI

Codice
code

Form
Forma

Diameter 
Diametro 
d (mm)

Width
Spessore
s (mm)

Bore
Foro

t (mm)

Pitch
Passo

p (mm)

angle of 
theeth

angolo del 
dente
α

availability - disponibilità

PM Plus Inox

ZAAS05PM AA 25 10 6 0,5 90° p p

ZAAS06PM AA 25 10 6 0,6 90° p p

ZAAS07PM AA 25 10 6 0,7 90° p p

ZAAS08PM AA 25 10 6 0,8 90° p p

ZAAS09PM AA 25 10 6 0,9 90° p p

ZAAS10PM AA 25 10 6 1,0 90° p p

ZAAS12PM AA 25 10 6 1,2 90° p p

ZAAS15PM AA 25 10 6 1,5 90° p p

ZAAS20PM AA 25 10 6 2,0 90° p p

l = in Stock - a magazzino p = on demand - a richiesta

Grinding teeth and honing holes, with chamfer HRc 61-63 of  Metal Pouder PM Plus 
Godroni rettificati anche sul dente e lappati nei fori, con smussi HRc 61-63 di Acciaio Sinterizzato PM Plus
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Sezione tecnica
Technical section
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Special
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Form
 knurling tools



FORM KNURLING WHEELS BL 45°
GODRONI A RICALCO  BL 45° SINISTRI

Codice
code

Form
Forma

Diameter 
Diametro 
d (mm)

Width
Spessore
s (mm)

Bore
Foro

t (mm)

Pitch
Passo

p (mm)

angle of 
theeth

angolo del 
dente
α

availability - disponibilità

PM Plus Inox

ZL4B05PM BL 45° 10 4 4 0,5 90° l l

ZL4B06PM BL 45° 10 4 4 0,6 90° l l

ZL4B07PM BL 45° 10 4 4 0,7 90° p l

ZL4B08PM BL 45° 10 4 4 0,8 90° l l

ZL4B09PM BL 45° 10 4 4 0,9 90° p p

ZL4B10PM BL 45° 10 4 4 1,0 90° l l

ZL4B12PM BL 45° 10 4 4 1,2 90° l p

ZL4B15PM BL 45° 10 4 4 1,5 90° l p

ZL4C05PM BL 45° 12 4 4 0,5 90° p p

ZL4C06PM BL 45° 12 4 4 0,6 90° p p

ZL4C07PM BL 45° 12 4 4 0,7 90° p p

ZL4C08PM BL 45° 12 4 4 0,8 90° p p

ZL4C09PM BL 45° 12 4 4 0,9 90° p p

ZL4C10PM BL 45° 12 4 4 1,0 90° p p

ZL4C12PM BL 45° 12 4 4 1,2 90° p p

ZL4C15PM BL 45° 12 4 4 1,5 90° p p

ZL4D05PM BL 45° 15 4 4 0,5 90° l l

ZL4D06PM BL 45° 15 4 4 0,6 90° l l

ZL4D07PM BL 45° 15 4 4 0,7 90° p p

ZL4D08PM BL 45° 15 4 4 0,8 90° l l

ZL4D09PM BL 45° 15 4 4 0,9 90° p p

ZL4D10PM BL 45° 15 4 4 1,0 90° l l

ZL4D12PM BL 45° 15 4 4 1,2 90° l p

ZL4D15PM BL 45° 15 4 4 1,5 90° l p

l = in Stock - a magazzino p = on demand - a richiesta

Grinding teeth and honing holes, with chamfer HRc 61-63 of  Metal Pouder PM Plus 
Godroni rettificati anche sul dente e lappati nei fori, con smussi HRc 61-63 di Acciaio Sinterizzato PM Plus
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Codice
code

Form
Forma

Diameter 
Diametro 
G (mm)

Width
Spessore
s (mm)

Bore
Foro

t (mm)

Pitch
Passo

p (mm)

angle of 
theeth

angolo del 
dente
α

availability -Disponibilità

PM Plus Inox

ZL4F05PM BL 45° 15 5 5 0,5 90° l l

ZL4F06PM BL 45° 15 5 5 0,6 90° l p

ZL4F07PM BL 45° 15 5 5 0,7 90° p p

ZL4F08PM BL 45° 15 5 5 0,8 90° l l

ZL4F09PM BL 45° 15 5 5 0,9 90° p p

ZL4F10PM BL 45° 15 5 5 1,0 90° l l

ZL4F12PM BL 45° 15 5 5 1,2 90° p p

ZL4F15PM BL 45° 15 5 5 1,5 90° p p

ZL4G05PM BL 45° 15 6 4 0,5 90° l p

ZL4G06PM BL 45° 15 6 4 0,6 90° l p

ZL4G07PM BL 45° 15 6 4 0,7 90° p p

ZL4G08PM BL 45° 15 6 4 0,8 90° l p

ZL4G09PM BL 45° 15 6 4 0,9 90° p p

ZL4G10PM BL 45° 15 6 4 1,0 90° l p

ZL4G12PM BL 45° 15 6 4 1,2 90° l p

ZL4G15PM BL 45° 15 6 4 1,5 90° l p

ZL4H05PM BL 45° 15 6 6/8 0,5 90° p p

ZL4H06PM BL 45° 15 6 6/8 0,6 90° p p

ZL4H07PM BL 45° 15 6 6/8 0,7 90° p p

ZL4H08PM BL 45° 15 6 6/8 0,8 90° p p

ZL4H09PM BL 45° 15 6 6/8 0,9 90° p p

ZL4H10PM BL 45° 15 6 6/8 1,0 90° p p

ZL4H12PM BL 45° 15 6 6/8 1,2 90° p p

ZL4H15PM BL 45° 15 6 6/8 1,5 90° p p

l = in Stock - a magazzino p = on demand - a richiesta

Grinding teeth and honing holes, with chamfer HRc 61-63 of  Metal Pouder PM Plus 
Godroni rettificati anche sul dente e lappati nei fori, con smussi HRc 61-63 di Acciaio Sinterizzato PM Plus
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FORM KNURLING WHEELS BL 45°
GODRONI A RICALCO  BL 45° SINISTRI

s

d

30°
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P

Codice
code

Form
Forma

Diameter 
Diametro 
d (mm)

Width
Spessore
s (mm)

Bore
Foro

t (mm)

Pitch
Passo

p (mm)

angle of 
theeth

angolo del 
dente
α

availability - disponibilità

PM Plus Inox

ZL4V05PM BL 45° 15 6 6/11 0,5 90° l l

ZL4V06PM BL 45° 15 6 6/11 0,6 90° l l

ZL4V07PM BL 45° 15 6 6/11 0,7 90° p p

ZL4V08PM BL 45° 15 6 6/11 0,8 90° l l

ZL4V09PM BL 45° 15 6 6/11 0,9 90° p p

ZL4V10PM BL 45° 15 6 6/11 1,0 90° l l

ZL4V12PM BL 45° 15 6 6/11 1,2 90° l p

ZL4V15PM BL 45° 15 6 6/11 1,5 90° l p

ZL4I05PM BL 45° 20 6 6 0,5 90° l l

ZL4I06PM BL 45° 20 6 6 0,6 90° l l

ZL4I07PM BL 45° 20 6 6 0,7 90° p p

ZL4I08PM BL 45° 20 6 6 0,8 90° l l

ZL4I09PM BL 45° 20 6 6 0,9 90° p p

ZL4I10PM BL 45° 20 6 6 1,0 90° l l

ZL4I12PM BL 45° 20 6 6 1,2 90° l l

ZL4I15PM BL 45° 20 6 6 1,5 90° l l

ZL4I20PM BL 45° 20 6 6 2,0 90° l p

ZL4J05PM BL 45° 20 8 6 0,5 90° l l

ZL4J06PM BL 45° 20 8 6 0,6 90° l l

ZL4J07PM BL 45° 20 8 6 0,7 90° l l

ZL4J08PM BL 45° 20 8 6 0,8 90° l l

ZL4J09PM BL 45° 20 8 6 0,9 90° l p

ZL4J10PM BL 45° 20 8 6 1,0 90° l l

ZL4J12PM BL 45° 20 8 6 1,2 90° l l

ZL4J15PM BL 45° 20 8 6 1,5 90° l l

ZL4J16PM BL 45° 20 8 6 1,6 90° l l

ZL4J18PM BL 45° 20 8 6 1,8 90° l l

ZL4J20PM BL 45° 20 8 6 2,0 90° l l

l = in Stock - a magazzino p = on demand - a richiesta

Grinding teeth and honing holes, with chamfer HRc 61-63 of  Metal Pouder PM Plus 
Godroni rettificati anche sul dente e lappati nei fori, con smussi HRc 61-63 di Acciaio Sinterizzato PM Plus
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t

FORM KNURLING WHEELS BL 45°
GODRONI A RICALCO  BL 45° SINISTRI

     α

Codice
code

Form
Forma

Diameter 
Diametro 
G (mm)

Width
Spessore
s (mm)

Bore
Foro

t (mm)

Pitch
Passo

p (mm)

angle of 
theeth

angolo del 
dente
α

availability - Disponibilità

PM Plus Inox

ZL4M05PM BL 45° 20 10 6 0,5 90° l p

ZL4M06PM BL 45° 20 10 6 0,6 90° l p

ZL4M07PM BL 45° 20 10 6 0,7 90° p p

ZL4M08PM BL 45° 20 10 6 0,8 90° l p

ZL4M09PM BL 45° 20 10 6 0,9 90° p p

ZL4M10PM BL 45° 20 10 6 1,0 90° l p

ZL4M12PM BL 45° 20 10 6 1,2 90° l p

ZL4M15PM BL 45° 20 10 6 1,5 90° l p

ZL4M20PM BL 45° 20 10 6 2,0 90° l p

ZL4L05PM BL 45° 20 8 10/12 0,5 90° p p

ZL4L06PM BL 45° 20 8 10/12 0,6 90° p p

ZL4L07PM BL 45° 20 8 10/12 0,7 90° p p

ZL4L08PM BL 45° 20 8 10/12 0,8 90° p p

ZL4L09PM BL 45° 20 8 10/12 0,9 90° p p

ZL4L10PM BL 45° 20 8 10/12 1,0 90° p p

ZL4L12PM BL 45° 20 8 10/12 1,2 90° p p

ZL4L15PM BL 45° 20 8 10/12 1,5 90° p p

ZL4L20PM BL 45° 20 8 10/12 2,0 90° p p

ZL4X05PM BL 45° 20 8 6/13 0,5 90° l p

ZL4X06PM BL 45° 20 8 6/13 0,6 90° l p

ZL4X07PM BL 45° 20 8 6/13 0,7 90° p p

ZL4X08PM BL 45° 20 8 6/13 0,8 90° l p

ZL4X09PM BL 45° 20 8 6/13 0,9 90° p p

ZL4X10PM BL 45° 20 8 6/13 1,0 90° l p

ZL4X12PM BL 45° 20 8 6/13 1,2 90° l p

ZL4X15PM BL 45° 20 8 6/13 1,5 90° l p

ZL4X20PM BL 45° 20 8 6/13 2,0 90° p p

l = in Stock - a magazzino p = on demand - a richiesta

Grinding teeth and honing holes, with chamfer HRc 61-63 of  Metal Pouder PM Plus 
Godroni rettificati anche sul dente e lappati nei fori, con smussi HRc 61-63 di Acciaio Sinterizzato PM Plus
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FORM KNURLING WHEELS BL 45°
GODRONI A RICALCO  BL 45° SINISTRI

s

d

30°

t

     α

P

Codice
code

Form
Forma

Diameter 
Diametro 
d (mm)

Width
Spessore
s (mm)

Bore
Foro

t (mm)

Pitch
Passo

p (mm)

angle of 
theeth

angolo del 
dente
α

availability - disponibilità

PM Plus Inox

ZL4N05PM BL 45° 20 12 6 0,5 90° p p

ZL4N06PM BL 45° 20 12 6 0,6 90° p p

ZL4N07PM BL 45° 20 12 6 0,7 90° p p

ZL4N08PM BL 45° 20 12 6 0,8 90° p p

ZL4N09PM BL 45° 20 12 6 0,9 90° p p

ZL4N10PM BL 45° 20 12 6 1,0 90° p p

ZL4N12PM BL 45° 20 12 6 1,2 90° p p

ZL4N15PM BL 45° 20 12 6 1,5 90° p p

ZL4N20PM BL 45° 20 12 6 2,0 90° p p

ZL4P05PM BL 45° 25 6 6 0,5 90° p p

ZL4P06PM BL 45° 25 6 6 0,6 90° l p

ZL4P07PM BL 45° 25 6 6 0,7 90° p p

ZL4P08PM BL 45° 25 6 6 0,8 90° l p

ZL4P09PM BL 45° 25 6 6 0,9 90° p p

ZL4P10PM BL 45° 25 6 6 1,0 90° l p

ZL4P12PM BL 45° 25 6 6 1,2 90° l p

ZL4P15PM BL 45° 25 6 6 1,5 90° l p

ZL4P20PM BL 45° 25 6 6 2,0 90° l p

ZL4R05PM BL 45° 25 8 6 0,5 90° l p

ZL4R06PM BL 45° 25 8 6 0,6 90° l p

ZL4R07PM BL 45° 25 8 6 0,7 90° p p

ZL4R08PM BL 45° 25 8 6 0,8 90° l p

ZL4R09PM BL 45° 25 8 6 0,9 90° p p

ZL4R10PM BL 45° 25 8 6 1,0 90° l p

ZL4R12PM BL 45° 25 8 6 1,2 90° l p

ZL4R15PM BL 45° 25 8 6 1,5 90° l p

ZL4R20PM BL 45° 25 8 6 2,0 90° l p

l = in Stock - a magazzino p = on demand - a richiesta

Grinding teeth and honing holes, with chamfer HRc 61-63 of  Metal Pouder PM Plus 
Godroni rettificati anche sul dente e lappati nei fori, con smussi HRc 61-63 di Acciaio Sinterizzato PM Plus
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t

FORM KNURLING WHEELS BL 45°
GODRONI A RICALCO  BL 45° SINISTRI

     α

Codice
code

Form
Forma

Diameter 
Diametro 
d (mm)

Width
Spessore
s (mm)

Bore
Foro

t (mm)

Pitch
Passo

p (mm)

angle of 
theeth

angolo del 
dente
α

availability - disponibilità

PM Plus Inox

ZL4S05PM BL 45° 25 10 6 0,5 90° p p

ZL4S06PM BL 45° 25 10 6 0,6 90° p p

ZL4S07PM BL 45° 25 10 6 0,7 90° p p

ZL4S08PM BL 45° 25 10 6 0,8 90° p p

ZL4S09PM BL 45° 25 10 6 0,9 90° p p

ZL4S10PM BL 45° 25 10 6 1,0 90° p p

ZL4S12PM BL 45° 25 10 6 1,2 90° p p

ZL4S15PM BL 45° 25 10 6 1,5 90° p p

ZL4S20PM BL 45° 25 10 6 2,0 90° p p

l = in Stock - a magazzino p = on demand - a richiesta

Grinding teeth and honing holes, with chamfer HRc 61-63 of  Metal Pouder PM Plus 
Godroni rettificati anche sul dente e lappati nei fori, con smussi HRc 61-63 di Acciaio Sinterizzato PM Plus
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P

45°

Sezione tecnica
Technical section

G
odroni ad asportazione
C

ut knurling w
heels

G
odroni a ricalco

Form
 knurling w

heels
Speciale
Special

Portagodroni ad
 asportazione

Cut knurling tools
Portagodroni a ricalco

Form
 knurling tools



FORM KNURLING WHEELS BL 30°
GODRONI A RICALCO  BL 30° SINISTRI

s

d

30°

t

     α

P

30°

Codice
code

Form
Forma

Diameter 
Diametro 
d (mm)

Width
Spessore
s (mm)

Bore
Foro

t (mm)

Pitch
Passo

p (mm)

angle of 
theeth

angolo del 
dente
α

availability - disponibilità

PM Plus Inox

ZL3B05PM BL 30° 10 4 4 0,5 90° l p

ZL3B06PM BL 30° 10 4 4 0,6 90° l p

ZL3B07PM BL 30° 10 4 4 0,7 90° p p

ZL3B08PM BL 30° 10 4 4 0,8 90° l p

ZL3B09PM BL 30° 10 4 4 0,9 90° p p

ZL3B10PM BL 30° 10 4 4 1,0 90° l p

ZL3B12PM BL 30° 10 4 4 1,2 90° l p

ZL3B15PM BL 30° 10 4 4 1,5 90° l p

ZL3C05PM BL 30° 12 4 4 0,5 90° p p

ZL3C06PM BL 30° 12 4 4 0,6 90° p p

ZL3C07PM BL 30° 12 4 4 0,7 90° p p

ZL3C08PM BL 30° 12 4 4 0,8 90° p p

ZL3C09PM BL 30° 12 4 4 0,9 90° p p

ZL3C10PM BL 30° 12 4 4 1,0 90° p p

ZL3C12PM BL 30° 12 4 4 1,2 90° p p

ZL3C15PM BL 30° 12 4 4 1,5 90° p p

ZL3D05PM BL 30° 15 4 4 0,5 90° l p

ZL3D06PM BL 30° 15 4 4 0,6 90° l p

ZL3D07PM BL 30° 15 4 4 0,7 90° p p

ZL3D08PM BL 30° 15 4 4 0,8 90° l p

ZL3D09PM BL 30° 15 4 4 0,9 90° p p

ZL3D10PM BL 30° 15 4 4 1,0 90° l p

ZL3D12PM BL 30° 15 4 4 1,2 90° l p

ZL3D15PM BL 30° 15 4 4 1,5 90° l p

l = in Stock - a magazzino p = on demand - a richiesta

Grinding teeth and honing holes, with chamfer HRc 61-63 of  Metal Pouder PM Plus 
Godroni rettificati anche sul dente e lappati nei fori, con smussi HRc 61-63 di Acciaio Sinterizzato PM Plus
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FORM KNURLING WHEELS BL 30°
GODRONI A RICALCO  BL 30° SINISTRI

     α

P

30°

Codice
code

Form
Forma

Diameter 
Diametro 
G (mm)

Width
Spessore
s (mm)

Bore
Foro

t (mm)

Pitch
Passo

p (mm)

angle of 
theeth

angolo del 
dente
α

availability - Disponibilità

PM Plus Inox

ZL3F05PM BL 30° 15 5 5 0,5 90° l p

ZL3F06PM BL 30° 15 5 5 0,6 90° l p

ZL3F07PM BL 30° 15 5 5 0,7 90° p p

ZL3F08PM BL 30° 15 5 5 0,8 90° l p

ZL3F09PM BL 30° 15 5 5 0,9 90° p p

ZL3F10PM BL 30° 15 5 5 1,0 90° l p

ZL3F12PM BL 30° 15 5 5 1,2 90° p p

ZL3F15PM BL 30° 15 5 5 1,5 90° p p

ZL3G05PM BL 30° 15 6 4 0,5 90° l p

ZL3G06PM BL 30° 15 6 4 0,6 90° l p

ZL3G07PM BL 30° 15 6 4 0,7 90° p p

ZL3G08PM BL 30° 15 6 4 0,8 90° l p

ZL3G09PM BL 30° 15 6 4 0,9 90° p p

ZL3G10PM BL 30° 15 6 4 1,0 90° l p

ZL3G12PM BL 30° 15 6 4 1,2 90° l p

ZL3G15PM BL 30° 15 6 4 1,5 90° l p

ZL3H05PM BL 30° 15 6 6/8 0,5 90° p p

ZL3H06PM BL 30° 15 6 6/8 0,6 90° p p

ZL3H07PM BL 30° 15 6 6/8 0,7 90° p p

ZL3H08PM BL 30° 15 6 6/8 0,8 90° p p

ZL3H09PM BL 30° 15 6 6/8 0,9 90° p p

ZL3H10PM BL 30° 15 6 6/8 1,0 90° p p

ZL3H12PM BL 30° 15 6 6/8 1,2 90° p p

ZL3H15PM BL 30° 15 6 6/8 1,5 90° p p

l = in Stock - a magazzino p = on demand - a richiesta

Grinding teeth and honing holes, with chamfer HRc 61-63 of  Metal Pouder PM Plus 
Godroni rettificati anche sul dente e lappati nei fori, con smussi HRc 61-63 di Acciaio Sinterizzato PM Plus
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Sezione tecnica
Technical section

G
odroni ad asportazione
C

ut knurling w
heels

G
odroni a ricalco

Form
 knurling w

heels
Speciale
Special

Portagodroni ad
 asportazione

Cut knurling tools
Portagodroni a ricalco

Form
 knurling tools



FORM KNURLING WHEELS BL 30°
GODRONI A RICALCO  BL 30° SINISTRI

s

d

30°

t

     α

P

30°

Codice
code

Form
Forma

Diameter 
Diametro 
d (mm)

Width
Spessore
s (mm)

Bore
Foro

t (mm)

Pitch
Passo

p (mm)

angle of 
theeth

angolo del 
dente
α

availability - disponibilità

PM Plus Inox

ZL3V05PM BL 30° 15 6 6/11 0,5 90° l p

ZL3V06PM BL 30° 15 6 6/11 0,6 90° l p

ZL3V07PM BL 30° 15 6 6/11 0,7 90° p p

ZL3V08PM BL 30° 15 6 6/11 0,8 90° l p

ZL3V09PM BL 30° 15 6 6/11 0,9 90° p p

ZL3V10PM BL 30° 15 6 6/11 1,0 90° l p

ZL3V12PM BL 30° 15 6 6/11 1,2 90° l p

ZL3V15PM BL 30° 15 6 6/11 1,5 90° l p

ZL3I05PM BL 30° 20 6 6 0,5 90° l p

ZL3I06PM BL 30° 20 6 6 0,6 90° l p

ZL3I07PM BL 30° 20 6 6 0,7 90° p p

ZL3I08PM BL 30° 20 6 6 0,8 90° l p

ZL3I09PM BL 30° 20 6 6 0,9 90° p p

ZL3I10PM BL 30° 20 6 6 1,0 90° l p

ZL3I12PM BL 30° 20 6 6 1,2 90° l p

ZL3I15PM BL 30° 20 6 6 1,5 90° l p

ZL3I20PM BL 30° 20 6 6 2,0 90° l p

ZL3J05PM BL 30° 20 8 6 0,5 90° l p

ZL3J06PM BL 30° 20 8 6 0,6 90° l p

ZL3J07PM BL 30° 20 8 6 0,7 90° l p

ZL3J08PM BL 30° 20 8 6 0,8 90° l p

ZL3J09PM BL 30° 20 8 6 0,9 90° l p

ZL3J10PM BL 30° 20 8 6 1,0 90° l p

ZL3J12PM BL 30° 20 8 6 1,2 90° l p

ZL3J15PM BL 30° 20 8 6 1,5 90° l p

ZL3J16PM BL 30° 20 8 6 1,6 90° l p

ZL3J18PM BL 30° 20 8 6 1,8 90° l p

ZL3J20PM BL 30° 20 8 6 2,0 90° l p

l = in Stock - a magazzino p = on demand - a richiesta

Grinding teeth and honing holes, with chamfer HRc 61-63 of  Metal Pouder PM Plus 
Godroni rettificati anche sul dente e lappati nei fori, con smussi HRc 61-63 di Acciaio Sinterizzato PM Plus
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30°

t

FORM KNURLING WHEELS BL 30°
GODRONI A RICALCO  BL 30° SINISTRI

     α

Codice
code

Form
Forma

Diameter 
Diametro 
G (mm)

Width
Spessore
s (mm)

Bore
Foro

t (mm)

Pitch
Passo

p (mm)

angle of 
theeth

angolo del 
dente
α

availability - Disponibilità

PM Plus Inox

ZL3M05PM BL 30° 20 10 6 0,5 90° l p

ZL3M06PM BL 30° 20 10 6 0,6 90° l p

ZL3M07PM BL 30° 20 10 6 0,7 90° p p

ZL3M08PM BL 30° 20 10 6 0,8 90° l p

ZL3M09PM BL 30° 20 10 6 0,9 90° p p

ZL3M10PM BL 30° 20 10 6 1,0 90° l p

ZL3M12PM BL 30° 20 10 6 1,2 90° l p

ZL3M15PM BL 30° 20 10 6 1,5 90° l p

ZL3M20PM BL 30° 20 10 6 2,0 90° l p

ZL3L05PM BL 30° 20 8 10/12 0,5 90° p p

ZL3L06PM BL 30° 20 8 10/12 0,6 90° p p

ZL3L07PM BL 30° 20 8 10/12 0,7 90° p p

ZL3L08PM BL 30° 20 8 10/12 0,8 90° p p

ZL3L09PM BL 30° 20 8 10/12 0,9 90° p p

ZL3L10PM BL 30° 20 8 10/12 1,0 90° p p

ZL3L12PM BL 30° 20 8 10/12 1,2 90° p p

ZL3L15PM BL 30° 20 8 10/12 1,5 90° p p

ZL3L20PM BL 30° 20 8 10/12 2,0 90° p p

ZL3X05PM BL 30° 20 8 6/13 0,5 90° l p

ZL3X06PM BL 30° 20 8 6/13 0,6 90° l p

ZL3X07PM BL 30° 20 8 6/13 0,7 90° p p

ZL3X08PM BL 30° 20 8 6/13 0,8 90° l p

ZL3X09PM BL 30° 20 8 6/13 0,9 90° p p

ZL3X10PM BL 30° 20 8 6/13 1,0 90° l p

ZL3X12PM BL 30° 20 8 6/13 1,2 90° l p

ZL3X15PM BL 30° 20 8 6/13 1,5 90° l p

ZL3X20PM BL 30° 20 8 6/13 2,0 90° p p

l = in Stock - a magazzino p = on demand - a richiesta

Grinding teeth and honing holes, with chamfer HRc 61-63 of  Metal Pouder PM Plus 
Godroni rettificati anche sul dente e lappati nei fori, con smussi HRc 61-63 di Acciaio Sinterizzato PM Plus
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P

30°

Sezione tecnica
Technical section

G
odroni ad asportazione
C

ut knurling w
heels

G
odroni a ricalco

Form
 knurling w

heels
Speciale
Special

Portagodroni ad
 asportazione

Cut knurling tools
Portagodroni a ricalco

Form
 knurling tools



FORM KNURLING WHEELS BL 30°
GODRONI A RICALCO  BL 30° SINISTRI

s

d

30°

t

     α

P

30°

Codice
code

Form
Forma

Diameter 
Diametro 
d (mm)

Width
Spessore
s (mm)

Bore
Foro

t (mm)

Pitch
Passo

p (mm)

angle of 
theeth

angolo del 
dente
α

availability - disponibilità

PM Plus Inox

ZL3N05PM BL 30° 20 12 6 0,5 90° p p

ZL3N06PM BL 30° 20 12 6 0,6 90° p p

ZL3N07PM BL 30° 20 12 6 0,7 90° p p

ZL3N08PM BL 30° 20 12 6 0,8 90° p p

ZL3N09PM BL 30° 20 12 6 0,9 90° p p

ZL3N10PM BL 30° 20 12 6 1,0 90° p p

ZL3N12PM BL 30° 20 12 6 1,2 90° p p

ZL3N15PM BL 30° 20 12 6 1,5 90° p p

ZL3N20PM BL 30° 20 12 6 2,0 90° p p

ZL3P05PM BL 30° 25 6 6 0,5 90° p p

ZL3P06PM BL 30° 25 6 6 0,6 90° l p

ZL3P07PM BL 30° 25 6 6 0,7 90° p p

ZL3P08PM BL 30° 25 6 6 0,8 90° l p

ZL3P09PM BL 30° 25 6 6 0,9 90° p p

ZL3P10PM BL 30° 25 6 6 1,0 90° l p

ZL3P12PM BL 30° 25 6 6 1,2 90° l p

ZL3P15PM BL 30° 25 6 6 1,5 90° l p

ZL3P20PM BL 30° 25 6 6 2,0 90° l p

ZL3R05PM BL 30° 25 8 6 0,5 90° l p

ZL3R06PM BL 30° 25 8 6 0,6 90° l p

ZL3R07PM BL 30° 25 8 6 0,7 90° p p

ZL3R08PM BL 30° 25 8 6 0,8 90° l l

ZL3R09PM BL 30° 25 8 6 0,9 90° p p

ZL3R10PM BL 30° 25 8 6 1,0 90° l l

ZL3R12PM BL 30° 25 8 6 1,2 90° l p

ZL3R15PM BL 30° 25 8 6 1,5 90° l l

ZL3R20PM BL 30° 25 8 6 2,0 90° l p

l = in Stock - a magazzino p = on demand - a richiesta

Grinding teeth and honing holes, with chamfer HRc 61-63 of  Metal Pouder PM Plus 
Godroni rettificati anche sul dente e lappati nei fori, con smussi HRc 61-63 di Acciaio Sinterizzato PM Plus
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t

FORM KNURLING WHEELS BL 30°
GODRONI A RICALCO  BL 30° SINISTRI

     α

Codice
code

Form
Forma

Diameter 
Diametro 
d (mm)

Width
Spessore
s (mm)

Bore
Foro

t (mm)

Pitch
Passo

p (mm)

angle of 
theeth

angolo del 
dente
α

availability - disponibilità

PM Plus Inox

ZL3S05PM BL 30° 25 10 6 0,5 90° l l

ZL3S06PM BL 30° 25 10 6 0,6 90° l l

ZL3S07PM BL 30° 25 10 6 0,7 90° p p

ZL3S08PM BL 30° 25 10 6 0,8 90° l l

ZL3S09PM BL 30° 25 10 6 0,9 90° p p

ZL3S10PM BL 30° 25 10 6 1,0 90° l l

ZL3S12PM BL 30° 25 10 6 1,2 90° l l

ZL3S15PM BL 30° 25 10 6 1,5 90° l l

ZL3S20PM BL 30° 25 10 6 2,0 90° l l

l = in Stock - a magazzino p = on demand - a richiesta

Grinding teeth and honing holes, with chamfer HRc 61-63 of  Metal Pouder PM Plus 
Godroni rettificati anche sul dente e lappati nei fori, con smussi HRc 61-63 di Acciaio Sinterizzato PM Plus
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P

30°

Sezione tecnica
Technical section

G
odroni ad asportazione
C

ut knurling w
heels

G
odroni a ricalco

Form
 knurling w

heels
Speciale
Special

Portagodroni ad
 asportazione

Cut knurling tools
Portagodroni a ricalco

Form
 knurling tools



FORM KNURLING WHEELS BR 45°
GODRONI A RICALCO  BR 45° DESTRI

Codice
code

Form
Forma

Diameter 
Diametro 
d (mm)

Width
Spessore
s (mm)

Bore
Foro

t (mm)

Pitch
Passo

p (mm)

angle of 
theeth

angolo del 
dente
α

availability - disponibilità

PM Plus Inox

ZR4B05PM BR 45° 10 4 4 0,5 90° l l

ZR4B06PM BR 45° 10 4 4 0,6 90° l l

ZR4B07PM BR 45° 10 4 4 0,7 90° l p

ZR4B08PM BR 45° 10 4 4 0,8 90° l l

ZR4B09PM BR 45° 10 4 4 0,9 90° p p

ZR4B10PM BR 45° 10 4 4 1,0 90° l l

ZR4B12PM BR 45° 10 4 4 1,2 90° l p

ZR4B15PM BR 45° 10 4 4 1,5 90° l p

ZR4C05PM BR 45° 12 4 4 0,5 90° p p

ZR4C06PM BR 45° 12 4 4 0,6 90° p p

ZR4C07PM BR 45° 12 4 4 0,7 90° p p

ZR4C08PM BR 45° 12 4 4 0,8 90° p p

ZR4C09PM BR 45° 12 4 4 0,9 90° p p

ZR4C10PM BR 45° 12 4 4 1,0 90° p p

ZR4C12PM BR 45° 12 4 4 1,2 90° p p

ZR4C15PM BR 45° 12 4 4 1,5 90° p p

ZR4D05PM BR 45° 15 4 4 0,5 90° l l

ZR4D06PM BR 45° 15 4 4 0,6 90° l l

ZR4D07PM BR 45° 15 4 4 0,7 90° p p

ZR4D08PM BR 45° 15 4 4 0,8 90° l l

ZR4D09PM BR 45° 15 4 4 0,9 90° p p

ZR4D10PM BR 45° 15 4 4 1,0 90° l l

ZR4D12PM BR 45° 15 4 4 1,2 90° l p

ZR4D15PM BR 45° 15 4 4 1,5 90° l p

l = in Stock - a magazzino p = on demand - a richiesta

Grinding teeth and honing holes, with chamfer HRc 61-63 of  Metal Pouder PM Plus 
Godroni rettificati anche sul dente e lappati nei fori, con smussi HRc 61-63 di Acciaio Sinterizzato PM Plus
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     α
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45°
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Codice
code

Form
Forma

Diameter 
Diametro 
G (mm)

Width
Spessore
s (mm)

Bore
Foro

t (mm)

Pitch
Passo

p (mm)

angle of 
theeth

angolo del 
dente
α

availability - Disponibilità

PM Plus Inox

ZR4F05PM BR 45° 15 5 5 0,5 90° l l

ZR4F06PM BR 45° 15 5 5 0,6 90° l p

ZR4F07PM BR 45° 15 5 5 0,7 90° p p

ZR4F08PM BR 45° 15 5 5 0,8 90° l l

ZR4F09PM BR 45° 15 5 5 0,9 90° p p

ZR4F10PM BR 45° 15 5 5 1,0 90° l l

ZR4F12PM BR 45° 15 5 5 1,2 90° p p

ZR4F15PM BR 45° 15 5 5 1,5 90° p p

ZR4G05PM BR 45° 15 6 4 0,5 90° l p

ZR4G06PM BR 45° 15 6 4 0,6 90° l p

ZR4G07PM BR 45° 15 6 4 0,7 90° p p

ZR4G08PM BR 45° 15 6 4 0,8 90° l p

ZR4G09PM BR 45° 15 6 4 0,9 90° p p

ZR4G10PM BR 45° 15 6 4 1,0 90° l p

ZR4G12PM BR 45° 15 6 4 1,2 90° l p

ZR4G15PM BR 45° 15 6 4 1,5 90° l p

ZR4H05PM BR 45° 15 6 6/8 0,5 90° p p

ZR4H06PM BR 45° 15 6 6/8 0,6 90° p p

ZR4H07PM BR 45° 15 6 6/8 0,7 90° p p

ZR4H08PM BR 45° 15 6 6/8 0,8 90° p p

ZR4H09PM BR 45° 15 6 6/8 0,9 90° p p

ZR4H10PM BR 45° 15 6 6/8 1,0 90° p p

ZR4H12PM BR 45° 15 6 6/8 1,2 90° p p

ZR4H15PM BR 45° 15 6 6/8 1,5 90° p p

l = in Stock - a magazzino p = on demand - a richiesta

Grinding teeth and honing holes, with chamfer HRc 61-63 of  Metal Pouder PM Plus 
Godroni rettificati anche sul dente e lappati nei fori, con smussi HRc 61-63 di Acciaio Sinterizzato PM Plus

FORM KNURLING WHEELS BR 45°
GODRONI A RICALCO  BR 45° DESTRI

s

d

30°

t

     α

P

45°

57

Sezione tecnica
Technical section

G
odroni ad asportazione
C

ut knurling w
heels

G
odroni a ricalco

Form
 knurling w

heels
Speciale
Special

Portagodroni ad
 asportazione

Cut knurling tools
Portagodroni a ricalco

Form
 knurling tools



FORM KNURLING WHEELS BR 45°
GODRONI A RICALCO  BR 45° DESTRI

s

d

30°

t

     α

P

45°

Codice
code

Form
Forma

Diameter 
Diametro 
d (mm)

Width
Spessore
s (mm)

Bore
Foro

t (mm)

Pitch
Passo

p (mm)

angle of 
theeth

angolo del 
dente
α

availability - disponibilità

PM Plus Inox

ZR4V05PM BR 45° 15 6 6/11 0,5 90° l l

ZR4V06PM BR 45° 15 6 6/11 0,6 90° l l

ZR4V07PM BR 45° 15 6 6/11 0,7 90° p p

ZR4V08PM BR 45° 15 6 6/11 0,8 90° l l

ZR4V09PM BR 45° 15 6 6/11 0,9 90° p p

ZR4V10PM BR 45° 15 6 6/11 1,0 90° l l

ZR4V12PM BR 45° 15 6 6/11 1,2 90° l p

ZR4V15PM BR 45° 15 6 6/11 1,5 90° l p

ZR4I05PM BR 45° 20 6 6 0,5 90° l p

ZR4I06PM BR 45° 20 6 6 0,6 90° l p

ZR4I07PM BR 45° 20 6 6 0,7 90° l p

ZR4I08PM BR 45° 20 6 6 0,8 90° l p

ZR4I09PM BR 45° 20 6 6 0,9 90° p p

ZR4I10PM BR 45° 20 6 6 1,0 90° l p

ZR4I12PM BR 45° 20 6 6 1,2 90° l p

ZR4I15PM BR 45° 20 6 6 1,5 90° l p

ZR4I20PM BR 45° 20 6 6 2,0 90° l p

ZR4J05PM BR 45° 20 8 6 0,5 90° l p

ZR4J06PM BR 45° 20 8 6 0,6 90° l p

ZR4J07PM BR 45° 20 8 6 0,7 90° l p

ZR4J08PM BR 45° 20 8 6 0,8 90° l p

ZR4J09PM BR 45° 20 8 6 0,9 90° l p

ZR4J10PM BR 45° 20 8 6 1,0 90° l p

ZR4J12PM BR 45° 20 8 6 1,2 90° l p

ZR4J15PM BR 45° 20 8 6 1,5 90° l p

ZR4J16PM BR 45° 20 8 6 1,6 90° l p

ZR4J18PM BR 45° 20 8 6 1,8 90° l p

ZR4J20PM BR 45° 20 8 6 2,0 90° l p

l = in Stock - a magazzino p = on demand - a richiesta

Grinding teeth and honing holes, with chamfer HRc 61-63 of  Metal Pouder PM Plus 
Godroni rettificati anche sul dente e lappati nei fori, con smussi HRc 61-63 di Acciaio Sinterizzato PM Plus
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FORM KNURLING WHEELS BR 45°
GODRONI A RICALCO  BR 45° DESTRI

s

d

30°

t

     α

P

45°

Codice
code

Form
Forma

Diameter 
Diametro 
G (mm)

Width
Spessore
s (mm)

Bore
Foro

t (mm)

Pitch
Passo

p (mm)

angle of 
theeth

angolo del 
dente
α

availability - Disponibilità

PM Plus Inox

ZR4M05PM BR 45° 20 10 6 0,5 90° l p

ZR4M06PM BR 45° 20 10 6 0,6 90° l p

ZR4M07PM BR 45° 20 10 6 0,7 90° p p

ZR4M08PM BR 45° 20 10 6 0,8 90° l p

ZR4M09PM BR 45° 20 10 6 0,9 90° p p

ZR4M10PM BR 45° 20 10 6 1,0 90° l p

ZR4M12PM BR 45° 20 10 6 1,2 90° l p

ZR4M15PM BR 45° 20 10 6 1,5 90° l p

ZR4M20PM BR 45° 20 10 6 2,0 90° l p

ZR4L05PM BR 45° 20 8 10/12 0,5 90° p p

ZR4L06PM BR 45° 20 8 10/12 0,6 90° p p

ZR4L07PM BR 45° 20 8 10/12 0,7 90° p p

ZR4L08PM BR 45° 20 8 10/12 0,8 90° p p

ZR4L09PM BR 45° 20 8 10/12 0,9 90° p p

ZR4L10PM BR 45° 20 8 10/12 1,0 90° p p

ZR4L12PM BR 45° 20 8 10/12 1,2 90° p p

ZR4L15PM BR 45° 20 8 10/12 1,5 90° p p

ZR4L20PM BR 45° 20 8 10/12 2,0 90° p p

ZR4X05PM BR 45° 20 8 6/13 0,5 90° l p

ZR4X06PM BR 45° 20 8 6/13 0,6 90° l p

ZR4X07PM BR 45° 20 8 6/13 0,7 90° p p

ZR4X08PM BR 45° 20 8 6/13 0,8 90° l p

ZR4X09PM BR 45° 20 8 6/13 0,9 90° p p

ZR4X10PM BR 45° 20 8 6/13 1,0 90° l p

ZR4X15PM BR 45° 20 8 6/13 1,2 90° l p

ZR4X15PM BR 45° 20 8 6/13 1,5 90° l p

ZR4X20PM BR 45° 20 8 6/13 2,0 90° p p

l = in Stock - a magazzino p = on demand - a richiesta

Grinding teeth and honing holes, with chamfer HRc 61-63 of  Metal Pouder PM Plus 
Godroni rettificati anche sul dente e lappati nei fori, con smussi HRc 61-63 di Acciaio Sinterizzato PM Plus
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Sezione tecnica
Technical section

G
odroni ad asportazione
C

ut knurling w
heels

G
odroni a ricalco

Form
 knurling w

heels
Speciale
Special

Portagodroni ad
 asportazione

Cut knurling tools
Portagodroni a ricalco

Form
 knurling tools



FORM KNURLING WHEELS BR 45°
GODRONI A RICALCO  BR 45° DESTRI

s

d

30°

t

     α

P

45°

Codice
code

Form
Forma

Diameter 
Diametro 
d (mm)

Width
Spessore
s (mm)

Bore
Foro

t (mm)

Pitch
Passo

p (mm)

angle of 
theeth

angolo del 
dente
α

availability - disponibilità

PM Plus Inox

ZR4N05PM BR 45° 20 12 6 0,5 90° p p

ZR4N06PM BR 45° 20 12 6 0,6 90° p p

ZR4N07PM BR 45° 20 12 6 0,7 90° p p

ZR4N08PM BR 45° 20 12 6 0,8 90° p p

ZR4N09PM BR 45° 20 12 6 0,9 90° p p

ZR4N10PM BR 45° 20 12 6 1,0 90° p p

ZR4N12PM BR 45° 20 12 6 1,2 90° p p

ZR4N15PM BR 45° 20 12 6 1,5 90° p p

ZR4N20PM BR 45° 20 12 6 2,0 90° p p

ZR4P05PM BR 45° 25 6 6 0,5 90° p p

ZR4P06PM BR 45° 25 6 6 0,6 90° l p

ZR4P07PM BR 45° 25 6 6 0,7 90° p p

ZR4P08PM BR 45° 25 6 6 0,8 90° l p

ZR4P09PM BR 45° 25 6 6 0,9 90° p p

ZR4P10PM BR 45° 25 6 6 1,0 90° l p

ZR4P12PM BR 45° 25 6 6 1,2 90° l p

ZR4P15PM BR 45° 25 6 6 1,5 90° l p

ZR4P20PM BR 45° 25 6 6 2,0 90° l p

ZR4R05PM BR 45° 25 8 6 0,5 90° l p

ZR4R06PM BR 45° 25 8 6 0,6 90° l p

ZR4R07PM BR 45° 25 8 6 0,7 90° p p

ZR4R08PM BR 45° 25 8 6 0,8 90° l p

ZR4R09PM BR 45° 25 8 6 0,9 90° p p

ZR4R10PM BR 45° 25 8 6 1,0 90° l p

ZR4R12PM BR 45° 25 8 6 1,2 90° l p

ZR4R15PM BR 45° 25 8 6 1,5 90° l p

ZR4R20PM BR 45° 25 8 6 2,0 90° l p

l = in Stock - a magazzino p = on demand - a richiesta

Grinding teeth and honing holes, with chamfer HRc 61-63 of  Metal Pouder PM Plus 
Godroni rettificati anche sul dente e lappati nei fori, con smussi HRc 61-63 di Acciaio Sinterizzato PM Plus
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FORM KNURLING WHEELS BR 45°
GODRONI A RICALCO  BR 45° DESTRI

s

d

30°

t

     α

P

45°

Codice
code

Form
Forma

Diameter 
Diametro 
d (mm)

Width
Spessore
s (mm)

Bore
Foro

t (mm)

Pitch
Passo

p (mm)

angle of 
theeth

angolo del 
dente
α

availability - disponibilità

PM Plus Inox

ZR4S05PM BR 45° 25 10 6 0,5 90° l p

ZR4S06PM BR 45° 25 10 6 0,6 90° l p

ZR4S07PM BR 45° 25 10 6 0,7 90° p p

ZR4S08PM BR 45° 25 10 6 0,8 90° l p

ZR4S09PM BR 45° 25 10 6 0,9 90° p p

ZR4S10PM BR 45° 25 10 6 1,0 90° l p

ZR4S12PM BR 45° 25 10 6 1,2 90° l p

ZR4S15PM BR 45° 25 10 6 1,5 90° l p

ZR4S20PM BR 45° 25 10 6 2,0 90° l p

l = in Stock - a magazzino p = on demand - a richiesta

Grinding teeth and honing holes, with chamfer HRc 61-63 of  Metal Pouder PM Plus 
Godroni rettificati anche sul dente e lappati nei fori, con smussi HRc 61-63 di Acciaio Sinterizzato PM Plus

61

Sezione tecnica
Technical section

G
odroni ad asportazione
C

ut knurling w
heels

G
odroni a ricalco

Form
 knurling w

heels
Speciale
Special

Portagodroni ad
 asportazione

Cut knurling tools
Portagodroni a ricalco

Form
 knurling tools



FORM KNURLING WHEELS BR 30°
GODRONI A RICALCO  BR 30° DESTRI

Codice
code

Form
Forma

Diameter 
Diametro 
d (mm)

Width
Spessore
s (mm)

Bore
Foro

t (mm)

Pitch
Passo

p (mm)

angle of 
theeth

angolo del 
dente
α

availability - disponibilità

PM Plus Inox

ZR3B05PM BR 30° 10 4 4 0,5 90° l p

ZR3B06PM BR 30° 10 4 4 0,6 90° l p

ZR3B07PM BR 30° 10 4 4 0,7 90° p p

ZR3B08PM BR 30° 10 4 4 0,8 90° l p

ZR3B09PM BR 30° 10 4 4 0,9 90° p p

ZR3B10PM BR 30° 10 4 4 1,0 90° l p

ZR3B12PM BR 30° 10 4 4 1,2 90° l p

ZR3B15PM BR 30° 10 4 4 1,5 90° l p

ZR3C05PM BR 30° 12 4 4 0,5 90° p p

ZR3C06PM BR 30° 12 4 4 0,6 90° p p

ZR3C07PM BR 30° 12 4 4 0,7 90° p p

ZR3C08PM BR 30° 12 4 4 0,8 90° p p

ZR3C09PM BR 30° 12 4 4 0,9 90° p p

ZR3C10PM BR 30° 12 4 4 1,0 90° p p

ZR3C12PM BR 30° 12 4 4 1,2 90° p p

ZR3C15PM BR 30° 12 4 4 1,5 90° p p

ZR3D05PM BR 30° 15 4 4 0,5 90° l p

ZR3D06PM BR 30° 15 4 4 0,6 90° l p

ZR3D07PM BR 30° 15 4 4 0,7 90° p p

ZR3D08PM BR 30° 15 4 4 0,8 90° l p

ZR3D09PM BR 30° 15 4 4 0,9 90° p p

ZR3D10PM BR 30° 15 4 4 1,0 90° l p

ZR3D12PM BR 30° 15 4 4 1,2 90° l p

ZR3D15PM BR 30° 15 4 4 1,5 90° l p

l = in Stock - a magazzino p = on demand - a richiesta

Grinding teeth and honing holes, with chamfer HRc 61-63 of  Metal Pouder PM Plus 
Godroni rettificati anche sul dente e lappati nei fori, con smussi HRc 61-63 di Acciaio Sinterizzato PM Plus

s

d

30°

t

     α

P

30°
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Codice
code

Form
Forma

Diameter 
Diametro 
G (mm)

Width
Spessore
s (mm)

Bore
Foro

t (mm)

Pitch
Passo

p (mm)

angle of 
theeth

angolo del 
dente
α

availability - Disponibilità

PM Plus Inox

ZR3F05PM BR 30° 15 5 5 0,5 90° l p

ZR3F06PM BR 30° 15 5 5 0,6 90° l p

ZR3F07PM BR 30° 15 5 5 0,7 90° p p

ZR3F08PM BR 30° 15 5 5 0,8 90° l p

ZR3F09PM BR 30° 15 5 5 0,9 90° p p

ZR3F10PM BR 30° 15 5 5 1,0 90° l p

ZR3F12PM BR 30° 15 5 5 1,2 90° p p

ZR3F15PM BR 30° 15 5 5 1,5 90° p p

ZR3G05PM BR 30° 15 6 4 0,5 90° l p

ZR3G06PM BR 30° 15 6 4 0,6 90° l p

ZR3G07PM BR 30° 15 6 4 0,7 90° p p

ZR3G08PM BR 30° 15 6 4 0,8 90° l p

ZR3G09PM BR 30° 15 6 4 0,9 90° p p

ZR3G10PM BR 30° 15 6 4 1,0 90° l p

ZR3G12PM BR 30° 15 6 4 1,2 90° l p

ZR3G15PM BR 30° 15 6 4 1,5 90° l p

ZR3H05PM BR 30° 15 6 6/8 0,5 90° p p

ZR3H06PM BR 30° 15 6 6/8 0,6 90° p p

ZR3H07PM BR 30° 15 6 6/8 0,7 90° p p

ZR3H08PM BR 30° 15 6 6/8 0,8 90° p p

ZR3H09PM BR 30° 15 6 6/8 0,9 90° p p

ZR3H10PM BR 30° 15 6 6/8 1,0 90° p p

ZR3H12PM BR 30° 15 6 6/8 1,2 90° p p

ZR3H15PM BR 30° 15 6 6/8 1,5 90° p p

l = in Stock - a magazzino p = on demand - a richiesta

Grinding teeth and honing holes, with chamfer HRc 61-63 of  Metal Pouder PM Plus 
Godroni rettificati anche sul dente e lappati nei fori, con smussi HRc 61-63 di Acciaio Sinterizzato PM Plus

FORM KNURLING WHEELS BR 30°
GODRONI A RICALCO  BR 30° DESTRI

s

d

30°

t

     α

P

30°

63

Sezione tecnica
Technical section

G
odroni ad asportazione
C

ut knurling w
heels

G
odroni a ricalco

Form
 knurling w

heels
Speciale
Special

Portagodroni ad
 asportazione

Cut knurling tools
Portagodroni a ricalco

Form
 knurling tools



FORM KNURLING WHEELS BR 30°
GODRONI A RICALCO  BR 30° DESTRI

s

d

30°

t

     α

P

30°

Codice
code

Form
Forma

Diameter 
Diametro 
d (mm)

Width
Spessore
s (mm)

Bore
Foro

t (mm)

Pitch
Passo

p (mm)

angle of 
theeth

angolo del 
dente
α

availability - disponibilità

PM Plus Inox

ZR3V05PM BR 30° 15 6 6/11 0,5 90° l p

ZR3V06PM BR 30° 15 6 6/11 0,6 90° l p

ZR3V07PM BR 30° 15 6 6/11 0,7 90° p p

ZR3V08PM BR 30° 15 6 6/11 0,8 90° l p

ZR3V09PM BR 30° 15 6 6/11 0,9 90° p p

ZR3V10PM BR 30° 15 6 6/11 1,0 90° l p

ZR3V12PM BR 30° 15 6 6/11 1,2 90° l p

ZR3V15PM BR 30° 15 6 6/11 1,5 90° l p

ZR3I05PM BR 30° 20 6 6 0,5 90° l p

ZR3I06PM BR 30° 20 6 6 0,6 90° l p

ZR3I07PM BR 30° 20 6 6 0,7 90° p p

ZR3I08PM BR 30° 20 6 6 0,8 90° l p

ZR3I09PM BR 30° 20 6 6 0,9 90° p p

ZR3I10PM BR 30° 20 6 6 1,0 90° l p

ZR3I12PM BR 30° 20 6 6 1,2 90° l p

ZR3I15PM BR 30° 20 6 6 1,5 90° l p

ZR3I20PM BR 30° 20 6 6 2,0 90° l p

ZR3J05PM BR 30° 20 8 6 0,5 90° l p

ZR3J06PM BR 30° 20 8 6 0,6 90° l p

ZR3J07PM BR 30° 20 8 6 0,7 90° l p

ZR3J08PM BR 30° 20 8 6 0,8 90° l p

ZR3J09PM BR 30° 20 8 6 0,9 90° l p

ZR3J10PM BR 30° 20 8 6 1,0 90° l p

ZR3J12PM BR 30° 20 8 6 1,2 90° l p

ZR3J15PM BR 30° 20 8 6 1,5 90° l p

ZR3J16PM BR 30° 20 8 6 1,6 90° l p

ZR3J18PM BR 30° 20 8 6 1,8 90° l p

ZR3J20PM BR 30° 20 8 6 2,0 90° l p

l = in Stock - a magazzino p = on demand - a richiesta

Grinding teeth and honing holes, with chamfer HRc 61-63 of  Metal Pouder PM Plus 
Godroni rettificati anche sul dente e lappati nei fori, con smussi HRc 61-63 di Acciaio Sinterizzato PM Plus
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FORM KNURLING WHEELS BR 30°
GODRONI A RICALCO  BR 30° DESTRI

s

d

30°

t

     α

P

30°

Codice
code

Form
Forma

Diameter 
Diametro 
G (mm)

Width
Spessore
s (mm)

Bore
Foro

t (mm)

Pitch
Passo

p (mm)

angle of 
theeth

angolo del 
dente
α

availability - Disponibilità

PM Plus Inox

ZR3M05PM BR 30° 20 10 6 0,5 90° l p

ZR3M06PM BR 30° 20 10 6 0,6 90° l p

ZR3M07PM BR 30° 20 10 6 0,7 90° p p

ZR3M08PM BR 30° 20 10 6 0,8 90° l p

ZR3M09PM BR 30° 20 10 6 0,9 90° p p

ZR3M10PM BR 30° 20 10 6 1,0 90° l p

ZR3M12PM BR 30° 20 10 6 1,2 90° l p

ZR3M15PM BR 30° 20 10 6 1,5 90° l p

ZR3M20PM BR 30° 20 10 6 2,0 90° l p

ZR3L05PM BR 30° 20 8 10/12 0,5 90° p p

ZR3L06PM BR 30° 20 8 10/12 0,6 90° p p

ZR3L07PM BR 30° 20 8 10/12 0,7 90° p p

ZR3L08PM BR 30° 20 8 10/12 0,8 90° p p

ZR3L09PM BR 30° 20 8 10/12 0,9 90° p p

ZR3L10PM BR 30° 20 8 10/12 1,0 90° p p

ZR3L12PM BR 30° 20 8 10/12 1,2 90° p p

ZR3L15PM BR 30° 20 8 10/12 1,5 90° p p

ZR3L20PM BR 30° 20 8 10/12 2,0 90° p p

ZR3X05PM BR 30° 20 8 6/13 0,5 90° l p

ZR3X06PM BR 30° 20 8 6/13 0,6 90° l p

ZR3X07PM BR 30° 20 8 6/13 0,7 90° p p

ZR3X08PM BR 30° 20 8 6/13 0,8 90° l p

ZR3X09PM BR 30° 20 8 6/13 0,9 90° p p

ZR3X10PM BR 30° 20 8 6/13 1,0 90° l p

ZR3X12PM BR 30° 20 8 6/13 1,2 90° l p

ZR3X15PM BR 30° 20 8 6/13 1,5 90° l p

ZR3X20PM BR 30° 20 8 6/13 2,0 90° p p

l = in Stock - a magazzino p = on demand - a richiesta

Grinding teeth and honing holes, with chamfer HRc 61-63 of  Metal Pouder PM Plus 
Godroni rettificati anche sul dente e lappati nei fori, con smussi HRc 61-63 di Acciaio Sinterizzato PM Plus
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Sezione tecnica
Technical section

G
odroni ad asportazione
C

ut knurling w
heels

G
odroni a ricalco

Form
 knurling w

heels
Speciale
Special

Portagodroni ad
 asportazione

Cut knurling tools
Portagodroni a ricalco

Form
 knurling tools



FORM KNURLING WHEELS BR 30°
GODRONI A RICALCO  BR 30° DESTRI

s

d

30°

t

     α

P

30°

Codice
code

Form
Forma

Diameter 
Diametro 
d (mm)

Width
Spessore
s (mm)

Bore
Foro

t (mm)

Pitch
Passo

p (mm)

angle of 
theeth

angolo del 
dente
α

availability - disponibilità

PM Plus Inox

ZR3N05PM BR 30° 20 12 6 0,5 90° p p

ZR3N06PM BR 30° 20 12 6 0,6 90° p p

ZR3N07PM BR 30° 20 12 6 0,7 90° p p

ZR3N08PM BR 30° 20 12 6 0,8 90° p p

ZR3N09PM BR 30° 20 12 6 0,9 90° p p

ZR3N10PM BR 30° 20 12 6 1,0 90° p p

ZR3N12PM BR 30° 20 12 6 1,2 90° p p

ZR3N15PM BR 30° 20 12 6 1,5 90° p p

ZR3N20PM BR 30° 20 12 6 2,0 90° p p

ZR3P05PM BR 30° 25 6 6 0,5 90° p p

ZR3P06PM BR 30° 25 6 6 0,6 90° l p

ZR3P07PM BR 30° 25 6 6 0,7 90° p p

ZR3P08PM BR 30° 25 6 6 0,8 90° l p

ZR3P09PM BR 30° 25 6 6 0,9 90° p p

ZR3P10PM BR 30° 25 6 6 1,0 90° l p

ZR3P12PM BR 30° 25 6 6 1,2 90° l p

ZR3P15PM BR 30° 25 6 6 1,5 90° l p

ZR3P20PM BR 30° 25 6 6 2,0 90° l p

ZR3R05PM BR 30° 25 8 6 0,5 90° l p

ZR3R06PM BR 30° 25 8 6 0,6 90° l p

ZR3R07PM BR 30° 25 8 6 0,7 90° p p

ZR3R08PM BR 30° 25 8 6 0,8 90° l p

ZR3R09PM BR 30° 25 8 6 0,9 90° p p

ZR3R10PM BR 30° 25 8 6 1,0 90° l p

ZR3R12PM BR 30° 25 8 6 1,2 90° l p

ZR3R15PM BR 30° 25 8 6 1,5 90° l p

ZR3R20PM BR 30° 25 8 6 2,0 90° l p

l = in Stock - a magazzino p = on demand - a richiesta

Grinding teeth and honing holes, with chamfer HRc 61-63 of  Metal Pouder PM Plus 
Godroni rettificati anche sul dente e lappati nei fori, con smussi HRc 61-63 di Acciaio Sinterizzato PM Plus
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FORM KNURLING WHEELS BR 30°
GODRONI A RICALCO  BR 30° DESTRI

s

d

30°

t

     α

P

30°

Codice
code

Form
Forma

Diameter 
Diametro 
d (mm)

Width
Spessore
s (mm)

Bore
Foro

t (mm)

Pitch
Passo

p (mm)

angle of 
theeth

angolo del 
dente
α

availability - disponibilità

PM Plus Inox

ZR3S05PM BR 30° 25 10 6 0,5 90° l p

ZR3S06PM BR 30° 25 10 6 0,6 90° l p

ZR3S07PM BR 30° 25 10 6 0,7 90° p p

ZR3S08PM BR 30° 25 10 6 0,8 90° l p

ZR3S09PM BR 30° 25 10 6 0,9 90° p p

ZR3S10PM BR 30° 25 10 6 1,0 90° l p

ZR3S12PM BR 30° 25 10 6 1,2 90° l p

ZR3S15PM BR 30° 25 10 6 1,5 90° l p

ZR3S20PM BR 30° 25 10 6 2,0 90° l p

l = in Stock - a magazzino p = on demand - a richiesta

Grinding teeth and honing holes, with chamfer HRc 61-63 of  Metal Pouder PM Plus 
Godroni rettificati anche sul dente e lappati nei fori, con smussi HRc 61-63 di Acciaio Sinterizzato PM Plus
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Sezione tecnica
Technical section

G
odroni ad asportazione
C

ut knurling w
heels

G
odroni a ricalco

Form
 knurling w

heels
Speciale
Special

Portagodroni ad
 asportazione

Cut knurling tools
Portagodroni a ricalco

Form
 knurling tools



FORM KNURLING WHEELS GE 45°
GODRONI A RICALCO  GE 45° INCROCIATI

Codice
code

Form
Forma

Diameter 
Diametro 
d (mm)

Width
Spessore
s (mm)

Bore
Foro

t (mm)

Pitch
Passo

p (mm)

angle of 
theeth

angolo del 
dente
α

availability - disponibilità

PM Plus Inox

ZE4B05PM GE 45° 10 4 4 0,5 90° l p

ZE4B06PM GE 45° 10 4 4 0,6 90° l p

ZE4B07PM GE 45° 10 4 4 0,7 90° p p

ZE4B08PM GE 45° 10 4 4 0,8 90° l p

ZE4B09PM GE 45° 10 4 4 0,9 90° p p

ZE4B10PM GE 45° 10 4 4 1,0 90° l p

ZE4B12PM GE 45° 10 4 4 1,2 90° l p

ZE4B15PM GE 45° 10 4 4 1,5 90° l p

ZE4C05PM GE 45° 12 4 4 0,5 90° l p

ZE4C06PM GE 45° 12 4 4 0,6 90° l p

ZE4C07PM GE 45° 12 4 4 0,7 90° p p

ZE4C08PM GE 45° 12 4 4 0,8 90° l p

ZE4C09PM GE 45° 12 4 4 0,9 90° p p

ZE4C10PM GE 45° 12 4 4 1,0 90° l p

ZE4C12PM GE 45° 12 4 4 1,2 90° l p

ZE4C15PM GE 45° 12 4 4 1,5 90° l p

ZE4D05PM GE 45° 15 4 4 0,5 90° l p

ZE4D06PM GE 45° 15 4 4 0,6 90° l p

ZE4D07PM GE 45° 15 4 4 0,7 90° p p

ZE4D08PM GE 45° 15 4 4 0,8 90° l p

ZE4D09PM GE 45° 15 4 4 0,9 90° p p

ZE4D10PM GE 45° 15 4 4 1,0 90° l p

ZE4D12PM GE 45° 15 4 4 1,2 90° l p

ZE4D15PM GE 45° 15 4 4 1,5 90° l p

l = in Stock - a magazzino p = on demand - a richiesta

Grinding teeth and honing holes, with chamfer HRc 61-63 of  Metal Pouder PM Plus 
Godroni rettificati anche sul dente e lappati nei fori, con smussi HRc 61-63 di Acciaio Sinterizzato PM Plus

t
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45°
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Codice
code

Form
Forma

Diameter 
Diametro 
G (mm)

Width
Spessore
s (mm)

Bore
Foro

t (mm)

Pitch
Passo

p (mm)

angle of 
theeth

angolo del 
dente
α

availability - disponibilità

PM Plus Inox

ZE4F05PM GE 45° 15 5 5 0,5 90° l p

ZE4F06PM GE 45° 15 5 5 0,6 90° l p

ZE4F07PM GE 45° 15 5 5 0,7 90° p p

ZE4F08PM GE 45° 15 5 5 0,8 90° l p

ZE4F09PM GE 45° 15 5 5 0,9 90° p p

ZE4F10PM GE 45° 15 5 5 1,0 90° l p

ZE4F12PM GE 45° 15 5 5 1,2 90° l p

ZE4F15PM GE 45° 15 5 5 1,5 90° l p

ZE4G05PM GE 45° 15 6 4 0,5 90° l p

ZE4G06PM GE 45° 15 6 4 0,6 90° l p

ZE4G07PM GE 45° 15 6 4 0,7 90° p p

ZE4G08PM GE 45° 15 6 4 0,8 90° l p

ZE4G09PM GE 45° 15 6 4 0,9 90° p p

ZE4G10PM GE 45° 15 6 4 1,0 90° l p

ZE4G12PM GE 45° 15 6 4 1,2 90° l p

ZE4G15PM GE 45° 15 6 4 1,5 90° l p

ZE4H05PM GE 45° 15 6 6/8 0,5 90° p p

ZE4H06PM GE 45° 15 6 6/8 0,6 90° p p

ZE4H07PM GE 45° 15 6 6/8 0,7 90° p p

ZE4H08PM GE 45° 15 6 6/8 0,8 90° p p

ZE4H09PM GE 45° 15 6 6/8 0,9 90° p p

ZE4H10PM GE 45° 15 6 6/8 1,0 90° p p

ZE4H12PM GE 45° 15 6 6/8 1,2 90° p p

ZE4H15PM GE 45° 15 6 6/8 1,5 90° p p

l = in Stock - a magazzino p = on demand - a richiesta

Grinding teeth and honing holes, with chamfer HRc 61-63 of  Metal Pouder PM Plus 
Godroni rettificati anche sul dente e lappati nei fori, con smussi HRc 61-63 di Acciaio Sinterizzato PM Plus

FORM KNURLING WHEELS GE 45°
GODRONI A RICALCO  GE 45° INCROCIATI

t

     α

P

45°

s

d
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Sezione tecnica
Technical section

G
odroni ad asportazione
C

ut knurling w
heels

G
odroni a ricalco

Form
 knurling w

heels
Speciale
Special

Portagodroni ad
 asportazione

Cut knurling tools
Portagodroni a ricalco

Form
 knurling tools



FORM KNURLING WHEELS GE 45°
GODRONI A RICALCO  GE 45° INCROCIATI

t

     α

P

45°

s

d

Codice
code

Form
Forma

Diameter 
Diametro 
d (mm)

Width
Spessore
s (mm)

Bore
Foro

t (mm)

Pitch
Passo

p (mm)

angle of 
theeth

angolo del 
dente
α

availability - disponibilità

PM Plus Inox

ZE4V05PM GE 45° 15 6 6/11 0,5 90° l p

ZE4V06PM GE 45° 15 6 6/11 0,6 90° l p

ZE4V07PM GE 45° 15 6 6/11 0,7 90° p p

ZE4V08PM GE 45° 15 6 6/11 0,8 90° l p

ZE4V09PM GE 45° 15 6 6/11 0,9 90° p p

ZE4V10PM GE 45° 15 6 6/11 1,0 90° l p

ZE4V12PM GE 45° 15 6 6/11 1,2 90° l p

ZE4V15PM GE 45° 15 6 6/11 1,5 90° l p

ZE4I05PM GE 45° 20 6 6 0,5 90° l p

ZE4I06PM GE 45° 20 6 6 0,6 90° l p

ZE4I07PM GE 45° 20 6 6 0,7 90° p p

ZE4I08PM GE 45° 20 6 6 0,8 90° l p

ZE4I09PM GE 45° 20 6 6 0,9 90° p p

ZE4I10PM GE 45° 20 6 6 1,0 90° l p

ZE4I12PM GE 45° 20 6 6 1,2 90° l p

ZE4I15PM GE 45° 20 6 6 1,5 90° l p

ZE4I20PM GE 45° 20 6 6 2,0 90° l p

ZE4J05PM GE 45° 20 8 6 0,5 90° l p

ZE4J06PM GE 45° 20 8 6 0,6 90° l p

ZE4J07PM GE 45° 20 8 6 0,7 90° p p

ZE4J08PM GE 45° 20 8 6 0,8 90° l p

ZE4J09PM GE 45° 20 8 6 0,9 90° p p

ZE4J10PM GE 45° 20 8 6 1,0 90° l p

ZE4J12PM GE 45° 20 8 6 1,2 90° l p

ZE4J15PM GE 45° 20 8 6 1,5 90° l p

ZE4J16PM GE 45° 20 8 6 1,6 90° l p

ZE4J18PM GE 45° 20 8 6 1,8 90° l p

ZE4J20PM GE 45° 20 8 6 2,0 90° l p

l = in Stock - a magazzino p = on demand - a richiesta

Grinding teeth and honing holes, with chamfer HRc 61-63 of  Metal Pouder PM Plus 
Godroni rettificati anche sul dente e lappati nei fori, con smussi HRc 61-63 di Acciaio Sinterizzato PM Plus
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FORM KNURLING WHEELS GE 45°
GODRONI A RICALCO  GE 45° INCROCIATI

t

     α

P

45°

Codice
code

Form
Forma

Diameter 
Diametro 
G (mm)

Width
Spessore
s (mm)

Bore
Foro

t (mm)

Pitch
Passo

p (mm)

angle of 
theeth

angolo del 
dente
α

availability - Disponibilità

PM Plus Inox

ZE4M05PM GE 45° 20 10 6 0,5 90° l p

ZE4M06PM GE 45° 20 10 6 0,6 90° l p

ZE4M07PM GE 45° 20 10 6 0,7 90° p p

ZE4M08PM GE 45° 20 10 6 0,8 90° l p

ZE4M09PM GE 45° 20 10 6 0,9 90° p p

ZE4M10PM GE 45° 20 10 6 1,0 90° l p

ZE4M12PM GE 45° 20 10 6 1,2 90° l p

ZE4M15PM GE 45° 20 10 6 1,5 90° l p

ZE4M20PM GE 45° 20 10 6 2,0 90° l p

ZE4L05PM GE 45° 20 8 10/12 0,5 90° p p

ZE4L06PM GE 45° 20 8 10/12 0,6 90° p p

ZE4L07PM GE 45° 20 8 10/12 0,7 90° p p

ZE4L08PM GE 45° 20 8 10/12 0,8 90° p p

ZE4L09PM GE 45° 20 8 10/12 0,9 90° p p

ZE4L10PM GE 45° 20 8 10/12 1,0 90° p p

ZE4L12PM GE 45° 20 8 10/12 1,2 90° p p

ZE4L15PM GE 45° 20 8 10/12 1,5 90° p p

ZE4L20PM GE 45° 20 8 10/12 2,0 90° p p

ZE4X05PM GE 45° 20 8 6/13 0,5 90° l p

ZE4X06PM GE 45° 20 8 6/13 0,6 90° l p

ZE4X07PM GE 45° 20 8 6/13 0,7 90° l p

ZE4X08PM GE 45° 20 8 6/13 0,8 90° l p

ZE4X09PM GE 45° 20 8 6/13 0,9 90° p p

ZE4X10PM GE 45° 20 8 6/13 1,0 90° l p

ZE4X12PM GE 45° 20 8 6/13 1,2 90° l p

ZE4X15PM GE 45° 20 8 6/13 1,5 90° l p

ZE4X20PM GE 45° 20 8 6/13 2,0 90° p p

l = in Stock - a magazzino p = on demand - a richiesta

Grinding teeth and honing holes, with chamfer HRc 61-63 of  Metal Pouder PM Plus 
Godroni rettificati anche sul dente e lappati nei fori, con smussi HRc 61-63 di Acciaio Sinterizzato PM Plus
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Sezione tecnica
Technical section

G
odroni ad asportazione
C

ut knurling w
heels

G
odroni a ricalco

Form
 knurling w

heels
Speciale
Special

Portagodroni ad
 asportazione

Cut knurling tools
Portagodroni a ricalco

Form
 knurling tools



FORM KNURLING WHEELS GE 45°
GODRONI A RICALCO  GE 45° INCROCIATI

t

     α

P

45°

Codice
code

Form
Forma

Diameter 
Diametro 
d (mm)

Width
Spessore
s (mm)

Bore
Foro

t (mm)

Pitch
Passo

p (mm)

angle of 
theeth

angolo del 
dente
α

availability - disponibilità

PM Plus Inox

ZE4N05PM GE 45° 20 12 6 0,5 90° p p

ZE4N06PM GE 45° 20 12 6 0,6 90° p p

ZE4N07PM GE 45° 20 12 6 0,7 90° p p

ZE4N08PM GE 45° 20 12 6 0,8 90° p p

ZE4N09PM GE 45° 20 12 6 0,9 90° p p

ZE4N10PM GE 45° 20 12 6 1,0 90° p p

ZE4N12PM GE 45° 20 12 6 1,2 90° p p

ZE4N15PM GE 45° 20 12 6 1,5 90° p p

ZE4N20PM GE 45° 20 12 6 2,0 90° p p

ZE4P05PM GE 45° 25 6 6 0,5 90° p p

ZE4P06PM GE 45° 25 6 6 0,6 90° l p

ZE4P07PM GE 45° 25 6 6 0,7 90° p p

ZE4P08PM GE 45° 25 6 6 0,8 90° l p

ZE4P09PM GE 45° 25 6 6 0,9 90° p p

ZE4P10PM GE 45° 25 6 6 1,0 90° l p

ZE4P12PM GE 45° 25 6 6 1,2 90° l p

ZE4P15PM GE 45° 25 6 6 1,5 90° l p

ZE4P20PM GE 45° 25 6 6 2,0 90° l p

ZE4R05PM GE 45° 25 8 6 0,5 90° l p

ZE4R06PM GE 45° 25 8 6 0,6 90° l p

ZE4R07PM GE 45° 25 8 6 0,7 90° p p

ZE4R08PM GE 45° 25 8 6 0,8 90° l p

ZE4R09PM GE 45° 25 8 6 0,9 90° p p

ZE4R10PM GE 45° 25 8 6 1,0 90° l p

ZE4R12PM GE 45° 25 8 6 1,2 90° l p

ZE4R15PM GE 45° 25 8 6 1,5 90° l p

ZE4R20PM GE 45° 25 8 6 2,0 90° l p

l = in Stock - a magazzino p = on demand - a richiesta

Grinding teeth and honing holes, with chamfer HRc 61-63 of  Metal Pouder PM Plus 
Godroni rettificati anche sul dente e lappati nei fori, con smussi HRc 61-63 di Acciaio Sinterizzato PM Plus

s

d

72Se
zi

on
e 

te
cn

ic
a

Te
ch

ni
ca

l s
ec

tio
n

G
od

ro
ni

 a
d 

as
po

rt
az

io
ne

C
ut

 k
nu

rli
ng

 w
he

el
s

G
od

ro
ni

 a
 r

ic
al

co
Fo

rm
 k

nu
rli

ng
 w

he
el

s
Sp

ec
ia

le
Sp

ec
ia

l

Po
rt

ag
od

ro
ni

 a
d

 a
sp

or
ta

zi
on

e
Cu

t k
nu

rli
ng

 to
ol

s
Po

rt
ag

od
ro

ni
 a

 r
ic

al
co

Fo
rm

 k
nu

rli
ng

 to
ol

s



FORM KNURLING WHEELS GE 45°
GODRONI A RICALCO  GE 45° INCROCIATI

t

     α

P

45°

Codice
code

Form
Forma

Diameter 
Diametro 
d (mm)

Width
Spessore
s (mm)

Bore
Foro

t (mm)

Pitch
Passo

p (mm)

angle of 
theeth

angolo del 
dente
α

availability - disponibilità

PM Plus Inox

ZE4S05PM GE 45° 25 10 6 0,5 90° p p

ZE4S06PM GE 45° 25 10 6 0,6 90° p p

ZE4S07PM GE 45° 25 10 6 0,7 90° p p

ZE4S08PM GE 45° 25 10 6 0,8 90° p p

ZE4S09PM GE 45° 25 10 6 0,9 90° p p

ZE4S10PM GE 45° 25 10 6 1,0 90° p p

ZE4S12PM GE 45° 25 10 6 1,2 90° p p

ZE4S15PM GE 45° 25 10 6 1,5 90° p p

ZE4S20PM GE 45° 25 10 6 2,0 90° p p

l = in Stock - a magazzino p = on demand - a richiesta

Grinding teeth and honing holes, with chamfer HRc 61-63 of  Metal Pouder PM Plus 
Godroni rettificati anche sul dente e lappati nei fori, con smussi HRc 61-63 di Acciaio Sinterizzato PM Plus
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Sezione tecnica
Technical section

G
odroni ad asportazione
C

ut knurling w
heels

G
odroni a ricalco

Form
 knurling w

heels
Speciale
Special

Portagodroni ad
 asportazione

Cut knurling tools
Portagodroni a ricalco

Form
 knurling tools



FORM KNURLING WHEELS GE 30°
GODRONI A RICALCO  GE 30° INCROCIATI

Codice
code

Form
Forma

Diameter 
Diametro 
d (mm)

Width
Spessore
s (mm)

Bore
Foro

t (mm)

Pitch
Passo

p (mm)

angle of 
theeth

angolo del 
dente
α

availability - disponibilità

PM Plus Inox

ZE3B05PM GE 30° 10 4 4 0,5 90° l p

ZE3B06PM GE 30° 10 4 4 0,6 90° l p

ZE3B07PM GE 30° 10 4 4 0,7 90° p p

ZE3B08PM GE 30° 10 4 4 0,8 90° l p

ZE3B09PM GE 30° 10 4 4 0,9 90° p p

ZE3B10PM GE 30° 10 4 4 1,0 90° l p

ZE3B12PM GE 30° 10 4 4 1,2 90° l p

ZE3B15PM GE 30° 10 4 4 1,5 90° l p

ZE3C05PM GE 30° 12 4 4 0,5 90° p p

ZE3C06PM GE 30° 12 4 4 0,6 90° p p

ZE3C07PM GE 30° 12 4 4 0,7 90° p p

ZE3C08PM GE 30° 12 4 4 0,8 90° p p

ZE3C09PM GE 30° 12 4 4 0,9 90° p p

ZE3C10PM GE 30° 12 4 4 1,0 90° p p

ZE3C12PM GE 30° 12 4 4 1,2 90° p p

ZE3C15PM GE 30° 12 4 4 1,5 90° p p

ZE3D05PM GE 30° 15 4 4 0,5 90° l p

ZE3D06PM GE 30° 15 4 4 0,6 90° l p

ZE3D07PM GE 30° 15 4 4 0,7 90° p p

ZE3D08PM GE 30° 15 4 4 0,8 90° l p

ZE3D09PM GE 30° 15 4 4 0,9 90° p p

ZE3D10PM GE 30° 15 4 4 1,0 90° l p

ZE3D12PM GE 30° 15 4 4 1,2 90° l p

ZE3D15PM GE 30° 15 4 4 1,5 90° l p

l = in Stock - a magazzino p = on demand - a richiesta

Grinding teeth and honing holes, with chamfer HRc 61-63 of  Metal Pouder PM Plus 
Godroni rettificati anche sul dente e lappati nei fori, con smussi HRc 61-63 di Acciaio Sinterizzato PM Plus
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30°

s
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Codice
code

Form
Forma

Diameter 
Diametro 
G (mm)

Width
Spessore
s (mm)

Bore
Foro

t (mm)

Pitch
Passo

p (mm)

angle of 
theeth

angolo del 
dente
α

availability - Disponibilità

PM Plus Inox

ZE3F05PM GE 30° 15 5 5 0,5 90° l l

ZE3F06PM GE 30° 15 5 5 0,6 90° l l

ZE3F07PM GE 30° 15 5 5 0,7 90° p l

ZE3F08PM GE 30° 15 5 5 0,8 90° l l

ZE3F09PM GE 30° 15 5 5 0,9 90° p p

ZE3F10PM GE 30° 15 5 5 1,0 90° l l

ZE3F12PM GE 30° 15 5 5 1,2 90° l p

ZE3F15PM GE 30° 15 5 5 1,5 90° l p

ZE3G05PM GE 30° 15 6 4 0,5 90° l p

ZE3G06PM GE 30° 15 6 4 0,6 90° l p

ZE3G07PM GE 30° 15 6 4 0,7 90° p p

ZE3G08PM GE 30° 15 6 4 0,8 90° l p

ZE3G09PM GE 30° 15 6 4 0,9 90° p p

ZE3G10PM GE 30° 15 6 4 1,0 90° l p

ZE3G12PM GE 30° 15 6 4 1,2 90° l p

ZE3G15PM GE 30° 15 6 4 1,5 90° l p

ZE3H05PM GE 30° 15 6 6/8 0,5 90° p p

ZE3H06PM GE 30° 15 6 6/8 0,6 90° p p

ZE3H07PM GE 30° 15 6 6/8 0,7 90° p p

ZE3H08PM GE 30° 15 6 6/8 0,8 90° p p

ZE3H09PM GE 30° 15 6 6/8 0,9 90° p p

ZE3H10PM GE 30° 15 6 6/8 1,0 90° p p

ZE3H12PM GE 30° 15 6 6/8 1,2 90° p p

ZE3H15PM GE 30° 15 6 6/8 1,5 90° p p

l = in Stock - a magazzino p = on demand - a richiesta

Grinding teeth and honing holes, with chamfer HRc 61-63 of  Metal Pouder PM Plus 
Godroni rettificati anche sul dente e lappati nei fori, con smussi HRc 61-63 di Acciaio Sinterizzato PM Plus

FORM KNURLING WHEELS GE 30°
GODRONI A RICALCO  GE 30° INCROCIATI
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Sezione tecnica
Technical section

G
odroni ad asportazione
C

ut knurling w
heels

G
odroni a ricalco

Form
 knurling w

heels
Speciale
Special

Portagodroni ad
 asportazione

Cut knurling tools
Portagodroni a ricalco

Form
 knurling tools



FORM KNURLING WHEELS GE 30°
GODRONI A RICALCO  GE 30° INCROCIATI

t

     α

P

30°

s

d

Codice
code

Form
Forma

Diameter 
Diametro 
d (mm)

Width
Spessore
s (mm)

Bore
Foro

t (mm)

Pitch
Passo

p (mm)

angle of 
theeth

angolo del 
dente
α

availability - disponibilità

PM Plus Inox

ZE3V05PM GE 30° 15 6 6/11 0,5 90° l p

ZE3V06PM GE 30° 15 6 6/11 0,6 90° l p

ZE3V07PM GE 30° 15 6 6/11 0,7 90° p p

ZE3V08PM GE 30° 15 6 6/11 0,8 90° l p

ZE3V09PM GE 30° 15 6 6/11 0,9 90° p p

ZE3V10PM GE 30° 15 6 6/11 1,0 90° l p

ZE3V12PM GE 30° 15 6 6/11 1,2 90° l p

ZE3V15PM GE 30° 15 6 6/11 1,5 90° l p

ZE3I05PM GE 30° 20 6 6 0,5 90° l p

ZE3I06PM GE 30° 20 6 6 0,6 90° l p

ZE3I07PM GE 30° 20 6 6 0,7 90° p p

ZE3I08PM GE 30° 20 6 6 0,8 90° l p

ZE3I09PM GE 30° 20 6 6 0,9 90° p p

ZE3I10PM GE 30° 20 6 6 1,0 90° l p

ZE3I12PM GE 30° 20 6 6 1,2 90° l p

ZE3I15PM GE 30° 20 6 6 1,5 90° l p

ZE3I20PM GE 30° 20 6 6 2,0 90° l p

ZE3J05PM GE 30° 20 8 6 0,5 90° l p

ZE3J06PM GE 30° 20 8 6 0,6 90° l p

ZE3J07PM GE 30° 20 8 6 0,7 90° p p

ZE3J08PM GE 30° 20 8 6 0,8 90° l p

ZE3J09PM GE 30° 20 8 6 0,9 90° p p

ZE3J10PM GE 30° 20 8 6 1,0 90° l p

ZE3J12PM GE 30° 20 8 6 1,2 90° l p

ZE3J15PM GE 30° 20 8 6 1,5 90° l p

ZE3J16PM GE 30° 20 8 6 1,6 90° l p

ZE3J18PM GE 30° 20 8 6 1,8 90° l p

ZR4J20PM GE 30° 20 8 6 2,0 90° l p

l = in Stock - a magazzino p = on demand - a richiesta

Grinding teeth and honing holes, with chamfer HRc 61-63 of  Metal Pouder PM Plus 
Godroni rettificati anche sul dente e lappati nei fori, con smussi HRc 61-63 di Acciaio Sinterizzato PM Plus
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FORM KNURLING WHEELS GE 30°
GODRONI A RICALCO  GE 30° INCROCIATI

t

     α

P

30°

s

d

Codice
code

Form
Forma

Diameter 
Diametro 
G (mm)

Width
Spessore
s (mm)

Bore
Foro

t (mm)

Pitch
Passo

p (mm)

angle of 
theeth

angolo del 
dente
α

availability - Disponibilità

PM Plus Inox

ZE3M05PM GE 30° 20 10 6 0,5 90° l p

ZE3M06PM GE 30° 20 10 6 0,6 90° l p

ZE3M07PM GE 30° 20 10 6 0,7 90° p p

ZE3M08PM GE 30° 20 10 6 0,8 90° l p

ZE3M09PM GE 30° 20 10 6 0,9 90° p p

ZE3M10PM GE 30° 20 10 6 1,0 90° l p

ZE3M12PM GE 30° 20 10 6 1,2 90° l p

ZE3M15PM GE 30° 20 10 6 1,5 90° l p

ZE3M20PM GE 30° 20 10 6 2,0 90° l p

ZE3L05PM GE 30° 20 8 10/12 0,5 90° p p

ZE3L06PM GE 30° 20 8 10/12 0,6 90° p p

ZE3L07PM GE 30° 20 8 10/12 0,7 90° p p

ZE3L08PM GE 30° 20 8 10/12 0,8 90° p p

ZE3L09PM GE 30° 20 8 10/12 0,9 90° p p

ZE3L10PM GE 30° 20 8 10/12 1,0 90° p p

ZE3L12PM GE 30° 20 8 10/12 1,2 90° p p

ZE3L15PM GE 30° 20 8 10/12 1,5 90° p p

ZE3L20PM GE 30° 20 8 10/12 2,0 90° p p

ZE3X05PM GE 30° 20 8 6/13 0,5 90° l p

ZE3X06PM GE 30° 20 8 6/13 0,6 90° l p

ZE3X07PM GE 30° 20 8 6/13 0,7 90° p p

ZE3X08PM GE 30° 20 8 6/13 0,8 90° l p

ZE3X09PM GE 30° 20 8 6/13 0,9 90° p p

ZE3X10PM GE 30° 20 8 6/13 1,0 90° l p

ZE3X15PM GE 30° 20 8 6/13 1,2 90° l p

ZE3X15PM GE 30° 20 8 6/13 1,5 90° l p

ZE3X20PM GE 30° 20 8 6/13 2,0 90° p p

l = in Stock - a magazzino p = on demand - a richiesta

Grinding teeth and honing holes, with chamfer HRc 61-63 of  Metal Pouder PM Plus 
Godroni rettificati anche sul dente e lappati nei fori, con smussi HRc 61-63 di Acciaio Sinterizzato PM Plus
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Sezione tecnica
Technical section

G
odroni ad asportazione
C

ut knurling w
heels

G
odroni a ricalco

Form
 knurling w

heels
Speciale
Special

Portagodroni ad
 asportazione

Cut knurling tools
Portagodroni a ricalco

Form
 knurling tools



FORM KNURLING WHEELS GE 30°
GODRONI A RICALCO  GE 30° INCROCIATI

t

     α

P

30°

s

d

Codice
code

Form
Forma

Diameter 
Diametro 
d (mm)

Width
Spessore
s (mm)

Bore
Foro

t (mm)

Pitch
Passo

p (mm)

angle of 
theeth

angolo del 
dente
α

availability - disponibilità

PM Plus Inox

ZE3N05PM GE 30° 20 12 6 0,5 90° p p

ZE3N06PM GE 30° 20 12 6 0,6 90° p p

ZE3N07PM GE 30° 20 12 6 0,7 90° p p

ZE3N08PM GE 30° 20 12 6 0,8 90° p p

ZE3N09PM GE 30° 20 12 6 0,9 90° p p

ZE3N10PM GE 30° 20 12 6 1,0 90° p p

ZE3N12PM GE 30° 20 12 6 1,2 90° p p

ZE3N15PM GE 30° 20 12 6 1,5 90° p p

ZE3N20PM GE 30° 20 12 6 2,0 90° p p

ZE3P05PM GE 30° 25 6 6 0,5 90° p p

ZE3P06PM GE 30° 25 6 6 0,6 90° p p

ZE3P07PM GE 30° 25 6 6 0,7 90° p p

ZE3P08PM GE 30° 25 6 6 0,8 90° p p

ZE3P09PM GE 30° 25 6 6 0,9 90° p p

ZE3P10PM GE 30° 25 6 6 1,0 90° p p

ZE3P12PM GE 30° 25 6 6 1,2 90° p p

ZE3P15PM GE 30° 25 6 6 1,5 90° p p

ZE3P20PM GE 30° 25 6 6 2,0 90° p p

ZE3R05PM GE 30° 25 8 6 0,5 90° p p

ZE3R06PM GE 30° 25 8 6 0,6 90° p p

ZE3R07PM GE 30° 25 8 6 0,7 90° p p

ZE3R08PM GE 30° 25 8 6 0,8 90° p p

ZE3R09PM GE 30° 25 8 6 0,9 90° p p

ZE3R10PM GE 30° 25 8 6 1,0 90° p p

ZE3R12PM GE 30° 25 8 6 1,2 90° p p

ZE3R15PM GE 30° 25 8 6 1,5 90° p p

ZE3R20PM GE 30° 25 8 6 2,0 90° p p

l = in Stock - a magazzino p = on demand - a richiesta

Grinding teeth and honing holes, with chamfer HRc 61-63 of  Metal Pouder PM Plus 
Godroni rettificati anche sul dente e lappati nei fori, con smussi HRc 61-63 di Acciaio Sinterizzato PM Plus
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FORM KNURLING WHEELS GE 30°
GODRONI A RICALCO  GE 30° INCROCIATI

t

     α

P

30°

s

d

Codice
code

Form
Forma

Diameter 
Diametro 
d (mm)

Width
Spessore
s (mm)

Bore
Foro

t (mm)

Pitch
Passo

p (mm)

angle of 
theeth

angolo del 
dente
α

availability - disponibilità

PM Plus Inox

ZE3S05PM GE 30° 25 10 6 0,5 90° p p

ZE3S06PM GE 30° 25 10 6 0,6 90° p p

ZE3S07PM GE 30° 25 10 6 0,7 90° p p

ZE3S08PM GE 30° 25 10 6 0,8 90° p p

ZE3S09PM GE 30° 25 10 6 0,9 90° p p

ZE3S10PM GE 30° 25 10 6 1,0 90° p p

ZE3S12PM GE 30° 25 10 6 1,2 90° p p

ZE3S15PM GE 30° 25 10 6 1,5 90° p p

ZE3S20PM GE 30° 25 10 6 2,0 90° p p

l = in Stock - a magazzino p = on demand - a richiesta

Grinding teeth and honing holes, with chamfer HRc 61-63 of  Metal Pouder PM Plus 
Godroni rettificati anche sul dente e lappati nei fori, con smussi HRc 61-63 di Acciaio Sinterizzato PM Plus
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Sezione tecnica
Technical section

G
odroni ad asportazione
C

ut knurling w
heels

G
odroni a ricalco

Form
 knurling w

heels
Speciale
Special

Portagodroni ad
 asportazione

Cut knurling tools
Portagodroni a ricalco

Form
 knurling tools



FORM KNURLING WHEELS KE
GODRONI A RICALCO  KE INCROCIATI

Codice
code

Form
Forma

Diameter 
Diametro 
d (mm)

Width
Spessore
s (mm)

Bore
Foro

t (mm)

Pitch
Passo

p (mm)

angle of 
theeth

angolo del 
dente
α

availability - disponibilità

PM Plus Inox

ZKEB05PM KE 10 4 4 0,5 90° p p

ZKEB06PM KE 10 4 4 0,6 90° p p

ZKEB07PM KE 10 4 4 0,7 90° p p

ZKEB08PM KE 10 4 4 0,8 90° p p

ZKEB09PM KE 10 4 4 0,9 90° p p

ZKEB10PM KE 10 4 4 1,0 90° p p

ZKEB12PM KE 10 4 4 1,2 90° p p

ZKEB15PM KE 10 4 4 1,5 90° p p

ZKEC05PM KE 12 4 4 0,5 90° p p

ZKEC06PM KE 12 4 4 0,6 90° p p

ZKEC07PM KE 12 4 4 0,7 90° p p

ZKEC08PM KE 12 4 4 0,8 90° p p

ZKEC09PM KE 12 4 4 0,9 90° p p

ZKEC10PM KE 12 4 4 1,0 90° p p

ZKEC12PM KE 12 4 4 1,2 90° p p

ZKEC15PM KE 12 4 4 1,5 90° p p

ZKED05PM KE 15 4 4 0,5 90° p p

ZKED06PM KE 15 4 4 0,6 90° p p

ZKED07PM KE 15 4 4 0,7 90° p p

ZKED08PM KE 15 4 4 0,8 90° p p

ZKED09PM KE 15 4 4 0,9 90° p p

ZKED10PM KE 15 4 4 1,0 90° p p

ZKED12PM KE 15 4 4 1,2 90° p p

ZKED15PM KE 15 4 4 1,5 90° p p

l = in Stock - a magazzino p = on demand - a richiesta

Grinding teeth and honing holes, with chamfer HRc 61-63 of  Metal Pouder PM Plus 
Godroni rettificati anche sul dente e lappati nei fori, con smussi HRc 61-63 di Acciaio Sinterizzato PM Plus
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Codice
code

Form
Forma

Diameter 
Diametro 
G (mm)

Width
Spessore
s (mm)

Bore
Foro

t (mm)

Pitch
Passo

p (mm)

angle of 
theeth

angolo del 
dente
α

availability - Disponibilità

PM Plus Inox

ZKEF05PM KE 15 5 5 0,5 90° p p

ZKEF06PM KE 15 5 5 0,6 90° p p

ZKEF07PM KE 15 5 5 0,7 90° p p

ZKEF08PM KE 15 5 5 0,8 90° p p

ZKEF09PM KE 15 5 5 0,9 90° p p

ZKEF10PM KE 15 5 5 1,0 90° p p

ZKEF12PM KE 15 5 5 1,2 90° p p

ZKEF15PM KE 15 5 5 1,5 90° p p

ZKEG05PM KE 15 6 4 0,5 90° p p

ZKEG06PM KE 15 6 4 0,6 90° p p

ZKEG07PM KE 15 6 4 0,7 90° p p

ZKEG08PM KE 15 6 4 0,8 90° p p

ZKEG09PM KE 15 6 4 0,9 90° p p

ZKEG10PM KE 15 6 4 1,0 90° p p

ZKEG12PM KE 15 6 4 1,2 90° p p

ZKEG15PM KE 15 6 4 1,5 90° p p

ZKEH05PM KE 15 6 6/8 0,5 90° p p

ZKEH06PM KE 15 6 6/8 0,6 90° p p

ZKEH07PM KE 15 6 6/8 0,7 90° p p

ZKEH08PM KE 15 6 6/8 0,8 90° p p

ZKEH09PM KE 15 6 6/8 0,9 90° p p

ZKEH10PM KE 15 6 6/8 1,0 90° p p

ZKEH15PM KE 15 6 6/8 1,2 90° p p

ZKEH15PM KE 15 6 6/8 1,5 90° p p

l = in Stock - a magazzino p = on demand - a richiesta

Grinding teeth and honing holes, with chamfer HRc 61-63 of  Metal Pouder PM Plus 
Godroni rettificati anche sul dente e lappati nei fori, con smussi HRc 61-63 di Acciaio Sinterizzato PM Plus

FORM KNURLING WHEELS KE
GODRONI A RICALCO  KE INCROCIATI

s

t

     α

Pd

81

Sezione tecnica
Technical section

G
odroni ad asportazione
C

ut knurling w
heels

G
odroni a ricalco

Form
 knurling w

heels
Speciale
Special

Portagodroni ad
 asportazione

Cut knurling tools
Portagodroni a ricalco

Form
 knurling tools



FORM KNURLING WHEELS KE
GODRONI A RICALCO  KE INCROCIATI

s

t

     α

Pd

Codice
code

Form
Forma

Diameter 
Diametro 
d (mm)

Width
Spessore
s (mm)

Bore
Foro

t (mm)

Pitch
Passo

p (mm)

angle of 
theeth

angolo del 
dente
α

availability - 
disponibilità

PM 
Plus Inox

ZKEV05PM KE 15 6 6/11 0,5 90° p p

ZKEV06PM KE 15 6 6/11 0,6 90° p p

ZKEV07PM KE 15 6 6/11 0,7 90° p p

ZKEV08PM KE 15 6 6/11 0,8 90° p p

ZKEV09PM KE 15 6 6/11 0,9 90° p p

ZKEV10PM KE 15 6 6/11 1,0 90° p p

ZKEV12PM KE 15 6 6/11 1,2 90° p p

ZKEV15PM KE 15 6 6/11 1,5 90° p p

ZKEI05PM KE 20 6 6 0,5 90° p p

ZKEI06PM KE 20 6 6 0,6 90° p p

ZKEI07PM KE 20 6 6 0,7 90° p p

ZKEI08PM KE 20 6 6 0,8 90° p p

ZKEI09PM KE 20 6 6 0,9 90° p p

ZKEI10PM KE 20 6 6 1,0 90° p p

ZKEI12PM KE 20 6 6 1,2 90° p p

ZKEI15PM KE 20 6 6 1,5 90° p p

ZKEI20PM KE 20 6 6 2,0 90° p p

ZKEJ05PM KE 20 8 6 0,5 90° p p

ZKEJ06PM KE 20 8 6 0,6 90° p p

ZKEJ07PM KE 20 8 6 0,7 90° p p

ZKEJ08PM KE 20 8 6 0,8 90° p p

ZKEJ09PM KE 20 8 6 0,9 90° p p

ZKEJ10PM KE 20 8 6 1,0 90° p p

ZKEJ12PM KE 20 8 6 1,2 90° p p

ZKEJ15PM KE 20 8 6 1,5 90° p p

ZKEJ16PM KE 20 8 6 1,6 90° p p

ZKEJ18PM KE 20 8 6 1,8 90° p p

ZR4J20PM KE 20 8 6 2,0 90° p p

l = in Stock - a magazzino p = on demand - 
a richiesta

Grinding teeth and honing holes, with chamfer HRc 61-63 of  Metal Pouder PM Plus 
Godroni rettificati anche sul dente e lappati nei fori, con smussi HRc 61-63 di Acciaio Sinterizzato PM Plus
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FORM KNURLING WHEELS KE
GODRONI A RICALCO  KE INCROCIATI

s

t

     α

Pd

Codice
code

Form
Forma

Diameter 
Diametro 
G (mm)

Width
Spessore
s (mm)

Bore
Foro

t (mm)

Pitch
Passo

p (mm)

angle of 
theeth

angolo del 
dente
α

availability - Disponibilità

PM Plus Inox

ZKEM05PM KE 20 10 6 0,5 90° p p

ZKEM06PM KE 20 10 6 0,6 90° p p

ZKEM07PM KE 20 10 6 0,7 90° p p

ZKEM08PM KE 20 10 6 0,8 90° p p

ZKEM09PM KE 20 10 6 0,9 90° p p

ZKEM10PM KE 20 10 6 1,0 90° p p

ZKEM12PM KE 20 10 6 1,2 90° p p

ZKEM15PM KE 20 10 6 1,5 90° p p

ZKEM20PM KE 20 10 6 2,0 90° p p

ZKEL05PM KE 20 8 10/12 0,5 90° p p

ZKEL06PM KE 20 8 10/12 0,6 90° p p

ZKEL07PM KE 20 8 10/12 0,7 90° p p

ZKEL08PM KE 20 8 10/12 0,8 90° p p

ZKEL09PM KE 20 8 10/12 0,9 90° p p

ZKEL10PM KE 20 8 10/12 1,0 90° p p

ZKEL12PM KE 20 8 10/12 1,2 90° p p

ZKEL15PM KE 20 8 10/12 1,5 90° p p

ZKEL20PM KE 20 8 10/12 2,0 90° p p

ZKEX05PM KE 20 8 6/13 0,5 90° p p

ZKEX06PM KE 20 8 6/13 0,6 90° p p

ZKEX07PM KE 20 8 6/13 0,7 90° p p

ZKEX08PM KE 20 8 6/13 0,8 90° p p

ZKEX09PM KE 20 8 6/13 0,9 90° p p

ZKEX10PM KE 20 8 6/13 1,0 90° p p

ZKEX15PM KE 20 8 6/13 1,2 90° p p

ZKEX15PM KE 20 8 6/13 1,5 90° p p

ZKEX20PM KE 20 8 6/13 2,0 90° p p

l = in Stock - a magazzino p = on demand - a richiesta

Grinding teeth and honing holes, with chamfer HRc 61-63 of  Metal Pouder PM Plus 
Godroni rettificati anche sul dente e lappati nei fori, con smussi HRc 61-63 di Acciaio Sinterizzato PM Plus
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G
odroni ad asportazione
C

ut knurling w
heels

G
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Form
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heels
Speciale
Special

Portagodroni ad
 asportazione

Cut knurling tools
Portagodroni a ricalco

Form
 knurling tools



FORM KNURLING WHEELS KE
GODRONI A RICALCO  KE INCROCIATI

s

t

     α

Pd

Codice
code

Form
Forma

Diameter 
Diametro 
d (mm)

Width
Spessore
s (mm)

Bore
Foro

t (mm)

Pitch
Passo

p (mm)

angle of 
theeth

angolo del 
dente
α

availability - disponibilità

PM Plus Inox

ZKEN05PM KE 20 12 6 0,5 90° p p

ZKEN06PM KE 20 12 6 0,6 90° p p

ZKEN07PM KE 20 12 6 0,7 90° p p

ZKEN08PM KE 20 12 6 0,8 90° p p

ZKEN09PM KE 20 12 6 0,9 90° p p

ZKEN10PM KE 20 12 6 1,0 90° p p

ZKEN12PM KE 20 12 6 1,2 90° p p

ZKEN15PM KE 20 12 6 1,5 90° p p

ZKEN20PM KE 20 12 6 2,0 90° p p

ZKEP05PM KE 25 6 6 0,5 90° p p

ZKEP06PM KE 25 6 6 0,6 90° p p

ZKEP07PM KE 25 6 6 0,7 90° p p

ZKEP08PM KE 25 6 6 0,8 90° p p

ZKEP09PM KE 25 6 6 0,9 90° p p

ZKEP10PM KE 25 6 6 1,0 90° p p

ZKEP12PM KE 25 6 6 1,2 90° p p

ZKEP15PM KE 25 6 6 1,5 90° p p

ZKEP20PM KE 25 6 6 2,0 90° p p

ZKER05PM KE 25 8 6 0,5 90° p p

ZKER06PM KE 25 8 6 0,6 90° p p

ZKER07PM KE 25 8 6 0,7 90° p p

ZKER08PM KE 25 8 6 0,8 90° p p

ZKER09PM KE 25 8 6 0,9 90° p p

ZKER10PM KE 25 8 6 1,0 90° p p

ZKER12PM KE 25 8 6 1,2 90° p p

ZKER15PM KE 25 8 6 1,5 90° p p

ZKER20PM KE 25 8 6 2,0 90° p p

l = in Stock - a magazzino p = on demand - a richiesta

Grinding teeth and honing holes, with chamfer HRc 61-63 of  Metal Pouder PM Plus 
Godroni rettificati anche sul dente e lappati nei fori, con smussi HRc 61-63 di Acciaio Sinterizzato PM Plus
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CUT KNURLING WHEELS AA
GODRONI AD ASPORTAZIONE AA DIRITTI

Codice
code

Form
Forma

Diameter 
Diametro 

d
 (mm)

Width
Spessore
s (mm)

Bore
Foro

t (mm)

Pitch
Passo

p (mm)

angle of 
theeth

angolo del 
dente
α

availability - disponibilità

PM Plus Coating 
rivestimento

ZAABA05PM AA 10 3 6 0,5 90° l p

ZAABA06PM AA 10 3 6 0,6 90° l p

ZAABA07PM AA 10 3 6 0,7 90° l p

ZAABA08PM AA 10 3 6 0,8 90° l p

ZAABA09PM AA 10 3 6 0,9 90° l p

ZAABA10PM AA 10 3 6 1,0 90° l p

ZAABA12PM AA 10 3 6 1,2 90° l p

ZAABA15PM AA 10 3 6 1,5 90° l p

ZAAE05PM AA 15 4 8 0,5 90° l p

ZAAE06PM AA 15 4 8 0,6 90° l p

ZAAE07PM AA 15 4 8 0,7 90° l p

ZAAE08PM AA 15 4 8 0,8 90° l p

ZAAE09PM AA 15 4 8 0,9 90° l p

ZAAE10PM AA 15 4 8 1,0 90° l p

ZAAE12PM AA 15 4 8 1,2 90° l p

ZAAE15PM AA 15 4 8 1,5 90° l p

ZAAY05PM AA 15 4 9 0,5 90° p p

ZAAY06PM AA 15 4 9 0,6 90° p p

ZAAY07PM AA 15 4 9 0,7 90° p p

ZAAY08PM AA 15 4 9 0,8 90° p p

ZAAY09PM AA 15 4 9 0,9 90° p p

ZAAY10PM AA 15 4 9 1,0 90° p p

ZAAY15PM AA 15 4 9 1,2 90° p p

l = in Stock - a magazzino                          p = on demand - a richiesta

Grinding teeth and honing holes, with chamfer HRc 61-63 of  Metal Pouder PM Plus 
Godroni rettificati anche sul dente e lappati nei fori, con smussi HRc 61-63 di Acciaio Sinterizzato PM Plus

s

d t

     α

AA DIN 82

P

No chamfer senza smusso
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CUT KNURLING WHEELS AA
GODRONI AD ASPORTAZIONE AA DIRITTI

Codice
code

Form
Forma

Diameter 
Diametro 

d
 (mm)

Width
Spessore
s (mm)

Bore
Foro

t (mm)

Pitch
Passo

p (mm)

angle of 
theeth

angolo del 
dente
α

availability - disponibilità

PM Plus Coating 
rivestimento

ZAAO05PM AA 21,5 5 8 0,5 90° p p

ZAAO06PM AA 21,5 5 8 0,6 90° l p

ZAAO07PM AA 21,5 5 8 0,7 90° p p

ZAAO08PM AA 21,5 5 8 0,8 90° l p

ZAAO09PM AA 21,5 5 8 0,9 90° p p

ZAAO10PM AA 21,5 5 8 1,0 90° l p

ZAAO12PM AA 21,5 5 8 1,2 90° l p

ZAAO15PM AA 21,5 5 8 1,5 90° l p

ZAAO20PM AA 21,5 5 8 2,0 90° l p

ZAAW05PM AA 25 5 11 0,5 90° l p

ZAAW06PM AA 25 5 11 0,6 90° l p

ZAAW07PM AA 25 5 11 0,7 90° l p

ZAAW08PM AA 25 5 11 0,8 90° l p

ZAAW09PM AA 25 5 11 0,9 90° l p

ZAAW10PM AA 25 5 11 1,0 90° l p

ZAAW12PM AA 25 5 11 1,2 90° l p

ZAAW15PM AA 25 5 11 1,5 90° l p

ZAAW20PM AA 25 5 11 2,0 90° p p

ZAAQ05PM AA 25 6 8 0,5 90° l p

ZAAQ06PM AA 25 6 8 0,6 90° l p

ZAAQ07PM AA 25 6 8 0,7 90° l p

ZAAQ08PM AA 25 6 8 0,8 90° l l

ZAAQ09PM AA 25 6 8 0,9 90° l p

ZAAQ10PM AA 25 6 8 1,0 90° l l

ZAAQ12PM AA 25 6 8 1,2 90° l l

ZAAQ15PM AA 25 6 8 1,5 90° l l

ZAAQ20PM AA 25 6 8 2,0 90° l l

l = in Stock - a magazzino                          p = on demand - a richiesta

Grinding teeth and honing holes, with chamfer HRc 61-63 of  Metal Pouder PM Plus 
Godroni rettificati anche sul dente e lappati nei fori, con smussi HRc 61-63 di Acciaio Sinterizzato PM Plus
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AA DIN 82
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No chamfer senza smusso
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CUT KNURLING WHEELS AA
GODRONI AD ASPORTAZIONE AA DIRITTI

Codice
code

Form
Forma

Diameter 
Diametro 

d
 (mm)

Width
Spessore
s (mm)

Bore
Foro

t (mm)

Pitch
Passo

p (mm)

angle of 
theeth

angolo del 
dente
α

availability - disponibilità

PM Plus Coating 
rivestimento

ZAAT08PM AA 32 13 16 0,8 90° p p

ZAAT09PM AA 32 13 16 0,9 90° p p

ZAAT10PM AA 32 13 16 1,0 90° p p

ZAAT12PM AA 32 13 16 1,2 90° p p

ZAAT15PM AA 32 13 16 1,5 90° p p

ZAAT20PM AA 32 13 16 2,0 90° p p

ZAAT25PM AA 32 13 16 2,5 90° p p

ZAAU08PM AA 42 13 16 0,8 90° p p

ZAAU09PM AA 42 13 16 0,9 90° p p

ZAAU10PM AA 42 13 16 1,0 90° p p

ZAAU12PM AA 42 13 16 1,2 90° p p

ZAAU15PM AA 42 13 16 1,5 90° p p

ZAAU20PM AA 42 13 16 2,0 90° p p

ZAAU25PM AA 42 13 16 2,5 90° p p

l = in Stock - a magazzino                          p = on demand - a richiesta

Grinding teeth and honing holes, with chamfer HRc 61-63 of  Metal Pouder PM Plus 
Godroni rettificati anche sul dente e lappati nei fori, con smussi HRc 61-63 di Acciaio Sinterizzato PM Plus

s

d t

     α

AA DIN 82

P

No chamfer senza smusso
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CUT KNURLING WHEELS BL 15°
GODRONI AD ASPORTAZIONE BL 15° SINISTRI

d t

BL 15° DIN 82s

Codice
code

Form
Forma

Diameter 
Diametro 

d
 (mm)

Width
Spessore
s (mm)

Bore
Foro

t (mm)

Pitch
Passo

p (mm)

angle of 
theeth

angolo del 
dente
α

availability - disponibilità

PM 
Plus
γ=0°

with 
chamfer 4° 
smusso 4°

γ

 Coating 
rivestimento 

ZL15BA05PM BL 15° 10 3 6 0,5 90° l p p

ZL15BA06PM BL 15° 10 3 6 0,6 90° l p p

ZL15BA07PM BL 15° 10 3 6 0,7 90° l p p

ZL15BA08PM BL 15° 10 3 6 0,8 90° l p p

ZL15BA09PM BL 15° 10 3 6 0,9 90° l p p

ZL15BA10PM BL 15° 10 3 6 1,0 90° l p p

ZL15BA12PM BL 15° 10 3 6 1,2 90° l p p

ZL15BA15PM BL 15° 10 3 6 1,5 90° l p p

ZL15E05PM BL 15° 15 4 8 0,5 90° l p p

ZL15E06PM BL 15° 15 4 8 0,6 90° l p p

ZL15E07PM BL 15° 15 4 8 0,7 90° l p p

ZL15E08PM BL 15° 15 4 8 0,8 90° l p p

ZL15E09PM BL 15° 15 4 8 0,9 90° l p p

ZL15E10PM BL 15° 15 4 8 1,0 90° l p p

ZL15E12PM BL 15° 15 4 8 1,2 90° l p p

ZL15E15PM BL 15° 15 4 8 1,5 90° l p p

ZL15Y05PM BL 15° 15 4 9 0,5 90° p p p

ZL15Y06PM BL 15° 15 4 9 0,6 90° p p p

ZL15Y07PM BL 15° 15 4 9 0,7 90° p p p

ZL15Y08PM BL 15° 15 4 9 0,8 90° p p p

ZL15Y09PM BL 15° 15 4 9 0,9 90° p p p

ZL15Y10PM BL 15° 15 4 9 1,0 90° p p p

ZL15Y12PM BL 15° 15 4 9 1,2 90° p p p

l = in Stock - a magazzino                          p = on demand - a richiesta

Grinding teeth and honing holes, with chamfer HRc 61-63 of  Metal Pouder PM Plus 
Godroni rettificati anche sul dente e lappati nei fori, con smussi HRc 61-63 di Acciaio Sinterizzato PM Plus
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CUT KNURLING WHEELS BL 15°
GODRONI AD ASPORTAZIONE BL 15° SINISTRI

s

d t

BL 15° DIN 82

Codice
code

Form
Forma

Diameter 
Diametro 

d
 (mm)

Width
Spessore
s (mm)

Bore
Foro

t (mm)

Pitch
Passo

p (mm)

angle of 
theeth

angolo del 
dente
α

availability - disponibilità

PM 
Plus
γ=0°

with 
chamfer 4° 
smusso 4°

γ

Coating 
rivestimento

ZL15O05PM BL 15° 21,5 5 8 0,5 90° p p p

ZL15O06PM BL 15° 21,5 5 8 0,6 90° l p p

ZL15O07PM BL 15° 21,5 5 8 0,7 90° p p p

ZL15O08PM BL 15° 21,5 5 8 0,8 90° l p p

ZL15O09PM BL 15° 21,5 5 8 0,9 90° p p p

ZL15O10PM BL 15° 21,5 5 8 1,0 90° l p p

ZL15O12PM BL 15° 21,5 5 8 1,2 90° l p p

ZL15O15PM BL 15° 21,5 5 8 1,5 90° l p p

ZL15O20PM BL 15° 21,5 5 8 2,0 90° l p p

ZL15W05PM BL 15° 25 5 11 0,5 90° l p p

ZL15W06PM BL 15° 25 5 11 0,6 90° l p p

ZL15W07PM BL 15° 25 5 11 0,7 90° l p p

ZL15W08PM BL 15° 25 5 11 0,8 90° l p p

ZL15W09PM BL 15° 25 5 11 0,9 90° l p p

ZL15W10PM BL 15° 25 5 11 1,0 90° l p p

ZL15W12PM BL 15° 25 5 11 1,2 90° l p p

ZL15W15PM BL 15° 25 5 11 1,5 90° l p p

ZL15W20PM BL 15° 25 5 11 2,0 90° p p p

ZL15Q05PM BL 15° 25 6 8 0,5 90° l p p

ZL15Q06PM BL 15° 25 6 8 0,6 90° l p p

ZL15Q07PM BL 15° 25 6 8 0,7 90° l p p

ZL15Q08PM BL 15° 25 6 8 0,8 90° l l l

ZL15Q09PM BL 15° 25 6 8 0,9 90° l p p

ZL15Q10PM BL 15° 25 6 8 1,0 90° l l l

ZL15Q12PM BL 15° 25 6 8 1,2 90° l l l

ZL15Q15PM BL 15° 25 6 8 1,5 90° l l l

ZL15Q20PM BL 15° 25 6 8 2,0 90° l l l

l = in Stock - a magazzino                          p = on demand - a richiesta

Grinding teeth and honing holes, with chamfer HRc 61-63 of  Metal Pouder PM Plus 
Godroni rettificati anche sul dente e lappati nei fori, con smussi HRc 61-63 di Acciaio Sinterizzato PM Plus
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CUT KNURLING WHEELS BL 15°
GODRONI AD ASPORTAZIONE BL 15° SINISTRI

Codice
code

Form
Forma

Diameter 
Diametro 

d
 (mm)

Width
Spessore
s (mm)

Bore
Foro

t (mm)

Pitch
Passo

p (mm)

angle of 
theeth

angolo del 
dente
α

availability - disponibilità

PM Plus
γ=0°

with 
chamfer 4° 
smusso 4°

γ

 coating 
rivestimento 

ZL15T08PM BL 15° 32 13 16 0,8 90° p p p

ZL15T09PM BL 15° 32 13 16 0,9 90° p p p

ZL15T10PM BL 15° 32 13 16 1,0 90° p p p

ZL15T12PM BL 15° 32 13 16 1,2 90° p p p

ZL15T15PM BL 15° 32 13 16 1,5 90° p p p

ZL15T20PM BL 15° 32 13 16 2,0 90° p p p

ZL15T25PM BL 15° 32 13 16 2,5 90° p p p

ZL15U08PM BL 15° 42 13 16 0,8 90° p p p

ZL15U09PM BL 15° 42 13 16 0,9 90° p p p

ZL15U10PM BL 15° 42 13 16 1,0 90° p p p

ZL15U12PM BL 15° 42 13 16 1,2 90° p p p

ZL15U15PM BL 15° 42 13 16 1,5 90° p p p

ZL15U20PM BL 15° 42 13 16 2,0 90° p p p

ZL15U25PM BL 15° 42 13 16 2,5 90° p p p

l = in Stock - a magazzino                          p = on demand - a richiesta

Grinding teeth and honing holes, with chamfer HRc 61-63 of  Metal Pouder PM Plus 
Godroni rettificati anche sul dente e lappati nei fori, con smussi HRc 61-63 di Acciaio Sinterizzato PM Plus

d t

BL 15° DIN 82s
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CUT KNURLING WHEELS BL 30°
GODRONI AD ASPORTAZIONE BL 30° SINISTRI

s

d t

BL 30° DIN 82

Codice
code

Form
Forma

Diameter 
Diametro 

d
 (mm)

Width
Spessore
s (mm)

Bore
Foro

t (mm)

Pitch
Passo

p (mm)

angle of 
theeth

angolo del 
dente
α

availability - disponibilità

PM 
Plus
γ=0°

with 
chamfer 4° 
smusso 4°

γ

 coating 
rivestimento 

ZL30BA05PM BL 30° 10 3 6 0,5 90° l p p

ZL30BA06PM BL 30° 10 3 6 0,6 90° l p p

ZL30BA07PM BL 30° 10 3 6 0,7 90° l p p

ZL30BA08PM BL 30° 10 3 6 0,8 90° l p p

ZL30BA09PM BL 30° 10 3 6 0,9 90° l p p

ZL30BA10PM BL 30° 10 3 6 1,0 90° l p p

ZL30BA12PM BL 30° 10 3 6 1,2 90° l p p

ZL30BA15PM BL 30° 10 3 6 1,5 90° l p p

ZL30E05PM BL 30° 15 4 8 0,5 90° l p p

ZL30E06PM BL 30° 15 4 8 0,6 90° l p p

ZL30E07PM BL 30° 15 4 8 0,7 90° l p p

ZL30E08PM BL 30° 15 4 8 0,8 90° l p p

ZL30E09PM BL 30° 15 4 8 0,9 90° l p p

ZL30E10PM BL 30° 15 4 8 1,0 90° l p p

ZL30E12PM BL 30° 15 4 8 1,2 90° l p p

ZL30E15PM BL 30° 15 4 8 1,5 90° l p p

ZL30Y05PM BL 30° 15 4 9 0,5 90° p p p

ZL30Y06PM BL 30° 15 4 9 0,6 90° p p p

ZL30Y07PM BL 30° 15 4 9 0,7 90° p p p

ZL30Y08PM BL 30° 15 4 9 0,8 90° p p p

ZL30Y09PM BL 30° 15 4 9 0,9 90° p p p

ZL30Y10PM BL 30° 15 4 9 1,0 90° p p p

ZL30Y12PM BL 30° 15 4 9 1,2 90° p p p

l = in Stock - a magazzino                          p = on demand - a richiesta

Grinding teeth and honing holes, with chamfer HRc 61-63 of  Metal Pouder PM Plus 
Godroni rettificati anche sul dente e lappati nei fori, con smussi HRc 61-63 di Acciaio Sinterizzato PM Plus
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CUT KNURLING WHEELS BL 30°
GODRONI AD ASPORTAZIONE BL 30° SINISTRI

Codice
code

Form
Forma

Diameter 
Diametro 

d
 (mm)

Width
Spessore
s (mm)

Bore
Foro

t (mm)

Pitch
Passo

p (mm)

angle of 
theeth

angolo del 
dente
α

availability - disponibilità

PM 
Plus
γ=0°

with 
chamfer 4° 
smusso 4°

γ

 coating 
rivestimento 

ZL3O05PM BL 30° 21,5 5 8 0,5 90° p p p

ZL3O06PM BL 30° 21,5 5 8 0,6 90° l p p

ZL3O07PM BL 30° 21,5 5 8 0,7 90° p p p

ZL3O08PM BL 30° 21,5 5 8 0,8 90° l p p

ZL3O09PM BL 30° 21,5 5 8 0,9 90° p p p

ZL3O10PM BL 30° 21,5 5 8 1,0 90° l p p

ZL3O12PM BL 30° 21,5 5 8 1,2 90° l p p

ZL3O15PM BL 30° 21,5 5 8 1,5 90° l p p

ZL3O20PM BL 30° 21,5 5 8 2,0 90° l p p

ZL3W05PM BL 30° 25 5 11 0,5 90° l p p

ZL3W06PM BL 30° 25 5 11 0,6 90° l p p

ZL3W07PM BL 30° 25 5 11 0,7 90° l p p

ZL3W08PM BL 30° 25 5 11 0,8 90° l p p

ZL3W09PM BL 30° 25 5 11 0,9 90° l p p

ZL3W10PM BL 30° 25 5 11 1,0 90° l p p

ZL3W12PM BL 30° 25 5 11 1,2 90° l p p

ZL3W15PM BL 30° 25 5 11 1,5 90° l p p

ZL3W20PM BL 30° 25 5 11 2,0 90° p p p

ZL3Q05PM BL 30° 25 6 8 0,5 90° l p p

ZL3Q06PM BL 30° 25 6 8 0,6 90° l p p

ZL3Q07PM BL 30° 25 6 8 0,7 90° l p p

ZL3Q08PM BL 30° 25 6 8 0,8 90° l l l

ZL3Q09PM BL 30° 25 6 8 0,9 90° l p p

ZL3Q10PM BL 30° 25 6 8 1,0 90° l l l

ZL3Q12PM BL 30° 25 6 8 1,2 90° l l l

ZL3Q15PM BL 30° 25 6 8 1,5 90° l l l

ZL3Q20PM BL 30° 25 6 8 2,0 90° l l l

l = in Stock - a magazzino                          p = on demand - a richiesta

Grinding teeth and honing holes, with chamfer HRc 61-63 of  Metal Pouder PM Plus 
Godroni rettificati anche sul dente e lappati nei fori, con smussi HRc 61-63 di Acciaio Sinterizzato PM Plus
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CUT KNURLING WHEELS BL 30°
GODRONI AD ASPORTAZIONE BL 30° SINISTRI

Codice
code

Form
Forma

Diameter 
Diametro 

d
 (mm)

Width
Spessore
s (mm)

Bore
Foro

t (mm)

Pitch
Passo

p (mm)

angle of 
theeth

angolo del 
dente
α

availability - disponibilità

PM 
Plus
γ=0°

with 
chamfer 4° 
smusso 4°

γ

 coating 
rivestimento 

ZL3T08PM BL 30° 32 13 16 0,8 90° p p p

ZL3T09PM BL 30° 32 13 16 0,9 90° p p p

ZL3T10PM BL 30° 32 13 16 1,0 90° p p p

ZL3T12PM BL 30° 32 13 16 1,2 90° p p p

ZL3T15PM BL 30° 32 13 16 1,5 90° p p p

ZL3T20PM BL 30° 32 13 16 2,0 90° p p p

ZL3T25PM BL 30° 32 13 16 2,5 90° p p p

ZL3U08PM BL 30° 42 13 16 0,8 90° p p p

ZL3U09PM BL 30° 42 13 16 0,9 90° p p p

ZL3U10PM BL 30° 42 13 16 1,0 90° p p p

ZL3U12PM BL 30° 42 13 16 1,2 90° p p p

ZL3U15PM BL 30° 42 13 16 1,5 90° p p p

ZL3U20PM BL 30° 42 13 16 2,0 90° p p p

ZL3U25PM BL 30° 42 13 16 2,5 90° p p p

l = in Stock - a magazzino                          p = on demand - a richiesta

Grinding teeth and honing holes, with chamfer HRc 61-63 of  Metal Pouder PM Plus 
Godroni rettificati anche sul dente e lappati nei fori, con smussi HRc 61-63 di Acciaio Sinterizzato PM Plus

s

d t

BL 30° DIN 82

γ°
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P

30°

Sezione tecnica
Technical section

G
odroni ad asportazione
C

ut knurling w
heels

G
odroni a ricalco

Form
 knurling w

heels
Speciale
Special

Portagodroni ad
 asportazione

Cut knurling tools
Portagodroni a ricalco

Form
 knurling tools



CUT KNURLING WHEELS BR 15°
GODRONI AD ASPORTAZIONE BR 15° DESTRO

d t

BR 15° DIN 82s

Codice
code

Form
Forma

Diameter 
Diametro 

d
 (mm)

Width
Spessore
s (mm)

Bore
Foro

t (mm)

Pitch
Passo

p (mm)

angle of 
theeth

angolo del 
dente
α

availability - disponibilità

PM 
Plus
γ=0°

with 
chamfer 4° 
smusso 4°

γ

 coating 
rivestimento 

ZR15BA05PM BR 15° 10 3 6 0,5 90° l p p

ZR15BA06PM BR 15° 10 3 6 0,6 90° l p p

ZR15BA07PM BR 15° 10 3 6 0,7 90° l p p

ZR15BA08PM BR 15° 10 3 6 0,8 90° l p p

ZR15BA09PM BR 15° 10 3 6 0,9 90° l p p

ZR15BA10PM BR 15° 10 3 6 1,0 90° l p p

ZR15BA12PM BR 15° 10 3 6 1,2 90° l p p

ZR15BA15PM BR 15° 10 3 6 1,5 90° l p p

ZR15E05PM BR 15° 15 4 8 0,5 90° l p p

ZR15E06PM BR 15° 15 4 8 0,6 90° l p p

ZR15E07PM BR 15° 15 4 8 0,7 90° l p p

ZR15E08PM BR 15° 15 4 8 0,8 90° l p p

ZR15E09PM BR 15° 15 4 8 0,9 90° l p p

ZR15E10PM BR 15° 15 4 8 1,0 90° l p p

ZR15E12PM BR 15° 15 4 8 1,2 90° l p p

ZR15E15PM BR 15° 15 4 8 1,5 90° l p p

ZR15Y05PM BR 15° 15 4 9 0,5 90° p p p

ZR15Y06PM BR 15° 15 4 9 0,6 90° p p p

ZR15Y07PM BR 15° 15 4 9 0,7 90° p p p

ZR15Y08PM BR 15° 15 4 9 0,8 90° p p p

ZR15Y09PM BR 15° 15 4 9 0,9 90° p p p

ZR15Y10PM BR 15° 15 4 9 1,0 90° p p p

ZR15Y12PM BR 15° 15 4 9 1,2 90° p p p

l = in Stock - a magazzino                          p = on demand - a richiesta

Grinding teeth and honing holes, with chamfer HRc 61-63 of  Metal Pouder PM Plus 
Godroni rettificati anche sul dente e lappati nei fori, con smussi HRc 61-63 di Acciaio Sinterizzato PM Plus
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CUT KNURLING WHEELS BR 15°
GODRONI AD ASPORTAZIONE BR 15° DESTRO

s

d t

BR 15° DIN 82

Codice
code

Form
Forma

Diameter 
Diametro 

d
 (mm)

Width
Spessore
s (mm)

Bore
Foro

t (mm)

Pitch
Passo

p (mm)

angle of 
theeth

angolo del 
dente
α

availability - disponibilità

PM 
Plus
γ=0°

with 
chamfer 4° 
smusso 4°

γ

 coating 
rivestimento 

ZR15O05PM BR 15° 21,5 5 8 0,5 90° p p p

ZR15O06PM BR 15° 21,5 5 8 0,6 90° l p p

ZR15O07PM BR 15° 21,5 5 8 0,7 90° p p p

ZR15O08PM BR 15° 21,5 5 8 0,8 90° l p p

ZR15O09PM BR 15° 21,5 5 8 0,9 90° p p p

ZR15O10PM BR 15° 21,5 5 8 1,0 90° l p p

ZR15O12PM BR 15° 21,5 5 8 1,2 90° l p p

ZR15O15PM BR 15° 21,5 5 8 1,5 90° l p p

ZR15O20PM BR 15° 21,5 5 8 2,0 90° l p p

ZR15W05PM BR 15° 25 5 11 0,5 90° l p p

ZR15W06PM BR 15° 25 5 11 0,6 90° l p p

ZR15W07PM BR 15° 25 5 11 0,7 90° l p p

ZR15W08PM BR 15° 25 5 11 0,8 90° l p p

ZR15W09PM BR 15° 25 5 11 0,9 90° l p p

ZR15W10PM BR 15° 25 5 11 1,0 90° l p p

ZR15W12PM BR 15° 25 5 11 1,2 90° l p p

ZR15W15PM BR 15° 25 5 11 1,5 90° l p p

ZR15W20PM BR 15° 25 5 11 2,0 90° p p p

ZR15Q05PM BR 15° 25 6 8 0,5 90° l p p

ZR15Q06PM BR 15° 25 6 8 0,6 90° l p p

ZR15Q07PM BR 15° 25 6 8 0,7 90° l p p

ZR15Q08PM BR 15° 25 6 8 0,8 90° l l l

ZR15Q09PM BR 15° 25 6 8 0,9 90° l p p

ZR15Q10PM BR 15° 25 6 8 1,0 90° l l l

ZR15Q12PM BR 15° 25 6 8 1,2 90° l l l

ZR15Q15PM BR 15° 25 6 8 1,5 90° l l l

ZR15Q20PM BR 15° 25 6 8 2,0 90° l l l

l = in Stock - a magazzino                          p = on demand - a richiesta

Grinding teeth and honing holes, with chamfer HRc 61-63 of  Metal Pouder PM Plus 
Godroni rettificati anche sul dente e lappati nei fori, con smussi HRc 61-63 di Acciaio Sinterizzato PM Plus

γ°

95

     α

P

15°

Sezione tecnica
Technical section

G
odroni ad asportazione
C

ut knurling w
heels

G
odroni a ricalco

Form
 knurling w

heels
Speciale
Special

Portagodroni ad
 asportazione

Cut knurling tools
Portagodroni a ricalco

Form
 knurling tools



CUT KNURLING WHEELS BR 15°
GODRONI AD ASPORTAZIONE BR 15° SINISTRI

Codice
code

Form
Forma

Diameter 
Diametro 

d
 (mm)

Width
Spessore
s (mm)

Bore
Foro

t (mm)

Pitch
Passo

p (mm)

angle of 
theeth

angolo del 
dente
α

availability - disponibilità

PM 
Plus
γ=0°

with 
chamfer 4° 
smusso 4°

γ

 coating 
rivestimento 

ZR15T08PM BR 15° 32 13 16 0,8 90° p p p

ZR15T09PM BR 15° 32 13 16 0,9 90° p p p

ZR15T10PM BR 15° 32 13 16 1,0 90° p p p

ZR15T12PM BR 15° 32 13 16 1,2 90° p p p

ZR15T15PM BR 15° 32 13 16 1,5 90° p p p

ZR15T20PM BR 15° 32 13 16 2,0 90° p p p

ZR15T25PM BR 15° 32 13 16 2,5 90° p p p

ZR15U08PM BR 15° 42 13 16 0,8 90° p p p

ZR15U09PM BR 15° 42 13 16 0,9 90° p p p

ZR15U10PM BR 15° 42 13 16 1,0 90° p p p

ZR15U12PM BR 15° 42 13 16 1,2 90° p p p

ZR15U15PM BR 15° 42 13 16 1,5 90° p p p

ZR15U20PM BR 15° 42 13 16 2,0 90° p p p

ZR15U25PM BR 15° 42 13 16 2,5 90° p p p

l = in Stock - a magazzino                          p = on demand - a richiesta

Grinding teeth and honing holes, with chamfer HRc 61-63 of  Metal Pouder PM Plus 
Godroni rettificati anche sul dente e lappati nei fori, con smussi HRc 61-63 di Acciaio Sinterizzato PM Plus
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CUT KNURLING WHEELS BR 30°
GODRONI AD ASPORTAZIONE BR 30° SINISTRI

s

d t

BR 30° DIN 82

Codice
code

Form
Forma

Diameter 
Diametro 

d
 (mm)

Width
Spessore
s (mm)

Bore
Foro

t (mm)

Pitch
Passo

p (mm)

angle of 
theeth

angolo del 
dente
α

availability - disponibilità

PM 
Plus
γ=0°

with 
chamfer 4° 
smusso 4°

γ

 coating 
rivestimento 

ZR30BA05PM BR 30° 10 3 6 0,5 90° l p p

ZR30BA06PM BR 30° 10 3 6 0,6 90° l p p

ZR30BA07PM BR 30° 10 3 6 0,7 90° l p p

ZR30BA08PM BR 30° 10 3 6 0,8 90° l p p

ZR30BA09PM BR 30° 10 3 6 0,9 90° l p p

ZR30BA10PM BR 30° 10 3 6 1,0 90° l p p

ZR30BA12PM BR 30° 10 3 6 1,2 90° l p p

ZR30BA15PM BR 30° 10 3 6 1,5 90° l p p

ZR30E05PM BR 30° 15 4 8 0,5 90° l p p

ZR30E06PM BR 30° 15 4 8 0,6 90° l p p

ZR30E07PM BR 30° 15 4 8 0,7 90° l p p

ZR30E08PM BR 30° 15 4 8 0,8 90° l p p

ZR30E09PM BR 30° 15 4 8 0,9 90° l p p

ZR30E10PM BR 30° 15 4 8 1,0 90° l p p

ZR30E12PM BR 30° 15 4 8 1,2 90° l p p

ZR30E15PM BR 30° 15 4 8 1,5 90° l p p

ZR30Y05PM BR 30° 15 4 9 0,5 90° p p p

ZR30Y06PM BR 30° 15 4 9 0,6 90° p p p

ZR30Y07PM BR 30° 15 4 9 0,7 90° p p p

ZR30Y08PM BR 30° 15 4 9 0,8 90° p p p

ZR30Y09PM BR 30° 15 4 9 0,9 90° p p p

ZR30Y10PM BR 30° 15 4 9 1,0 90° p p p

ZR30Y12PM BR 30° 15 4 9 1,2 90° p p p

l = in Stock - a magazzino                          p = on demand - a richiesta

Grinding teeth and honing holes, with chamfer HRc 61-63 of  Metal Pouder PM Plus 
Godroni rettificati anche sul dente e lappati nei fori, con smussi HRc 61-63 di Acciaio Sinterizzato PM Plus

γ°
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P

30°

Sezione tecnica
Technical section

G
odroni ad asportazione
C

ut knurling w
heels

G
odroni a ricalco

Form
 knurling w

heels
Speciale
Special

Portagodroni ad
 asportazione

Cut knurling tools
Portagodroni a ricalco

Form
 knurling tools



CUT KNURLING WHEELS BR 30°
GODRONI AD ASPORTAZIONE BR 30° SINISTRI

Codice
code

Form
Forma

Diameter 
Diametro 

d
 (mm)

Width
Spessore
s (mm)

Bore
Foro

t (mm)

Pitch
Passo

p (mm)

angle of 
theeth

angolo del 
dente
α

availability - disponibilità

PM 
Plus
γ=0°

with 
chamfer 4° 
smusso 4°

γ

 coating 
rivestimento 

ZR3O05PM BR 30° 21,5 5 8 0,5 90° p p p

ZR3O06PM BR 30° 21,5 5 8 0,6 90° l p p

ZR3O07PM BR 30° 21,5 5 8 0,7 90° p p p

ZR3O08PM BR 30° 21,5 5 8 0,8 90° l p p

ZR3O09PM BR 30° 21,5 5 8 0,9 90° p p p

ZR3O10PM BR 30° 21,5 5 8 1,0 90° l p p

ZR3O12PM BR 30° 21,5 5 8 1,2 90° l p p

ZR3O15PM BR 30° 21,5 5 8 1,5 90° l p p

ZR3O20PM BR 30° 21,5 5 8 2,0 90° l p p

ZR3W05PM BR 30° 25 5 11 0,5 90° p p p

ZR3W06PM BR 30° 25 5 11 0,6 90° p p p

ZR3W07PM BR 30° 25 5 11 0,7 90° p p p

ZR3W08PM BR 30° 25 5 11 0,8 90° p p p

ZR3W09PM BR 30° 25 5 11 0,9 90° p p p

ZR3W10PM BR 30° 25 5 11 1,0 90° p p p

ZR3W12PM BR 30° 25 5 11 1,2 90° p p p

ZR3W15PM BR 30° 25 5 11 1,5 90° p p p

ZR3W20PM BR 30° 25 5 11 2,0 90° p p p

ZR3Q05PM BR 30° 25 6 8 0,5 90° l p p

ZR3Q06PM BR 30° 25 6 8 0,6 90° l p p

ZR3Q07PM BR 30° 25 6 8 0,7 90° l p p

ZR3Q08PM BR 30° 25 6 8 0,8 90° l l l

ZR3Q09PM BR 30° 25 6 8 0,9 90° l p p

ZR3Q10PM BR 30° 25 6 8 1,0 90° l l l

ZR3Q12PM BR 30° 25 6 8 1,2 90° l l l

ZR3Q15PM BR 30° 25 6 8 1,5 90° l l l

ZR3Q20PM BR 30° 25 6 8 2,0 90° l l l

l = in Stock - a magazzino                          p = on demand - a richiesta

Grinding teeth and honing holes, with chamfer HRc 61-63 of  Metal Pouder PM Plus 
Godroni rettificati anche sul dente e lappati nei fori, con smussi HRc 61-63 di Acciaio Sinterizzato PM Plus
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CUT KNURLING WHEELS BR 30°
GODRONI AD ASPORTAZIONE BR 30° SINISTRI

Codice
code

Form
Forma

Diameter 
Diametro 

d
 (mm)

Width
Spessore
s (mm)

Bore
Foro

t (mm)

Pitch
Passo

p (mm)

angle of 
theeth

angolo del 
dente
α

availability - disponibilità

PM 
Plus
γ=0°

with 
chamfer 4° 
smusso 4°

γ

 coating 
rivestimento 

ZR3T08PM BR 30° 32 13 16 0,8 90° p p p

ZR3T09PM BR 30° 32 13 16 0,9 90° p p p

ZR3T10PM BR 30° 32 13 16 1,0 90° p p p

ZR3T12PM BR 30° 32 13 16 1,2 90° p p p

ZR3T15PM BR 30° 32 13 16 1,5 90° p p p

ZR3T20PM BR 30° 32 13 16 2,0 90° p p p

ZR3T25PM BR 30° 32 13 16 2,5 90° p p p

ZR3U08PM BR 30° 42 13 16 0,8 90° p p p

ZR3U09PM BR 30° 42 13 16 0,9 90° p p p

ZR3U10PM BR 30° 42 13 16 1,0 90° p p p

ZR3U12PM BR 30° 42 13 16 1,2 90° p p p

ZR3U15PM BR 30° 42 13 16 1,5 90° p p p

ZR3U20PM BR 30° 42 13 16 2,0 90° p p p

ZR3U25PM BR 30° 42 13 16 2,5 90° p p p

l = in Stock - a magazzino                          p = on demand - a richiesta

Grinding teeth and honing holes, with chamfer HRc 61-63 of  Metal Pouder PM Plus 
Godroni rettificati anche sul dente e lappati nei fori, con smussi HRc 61-63 di Acciaio Sinterizzato PM Plus

s

d t

BR 30° DIN 82

γ°
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P

30°

Sezione tecnica
Technical section

G
odroni ad asportazione
C

ut knurling w
heels

G
odroni a ricalco

Form
 knurling w

heels
Speciale
Special

Portagodroni ad
 asportazione

Cut knurling tools
Portagodroni a ricalco

Form
 knurling tools



ROLLING WHEELS LAPPED 
GODRONI LISCI LAPPATI

Codice
code

Diameter 
Diametro d

 (mm)

Width
Spessore
s (mm)

Bore
Foro

t (mm)

availability - disponi-
bilità

PM Plus

ZRRAB1 10 4 4 l

ZRRAC1 12 4 4 l

ZRRAD1 15 4 4 l

ZRRAF1 15 5 5 l

ZRRAG1 15 6 4 l

ZRRAI1 20 6 6 l

ZRRAJ1 20 8 6 l

ZRRAM1 20 10 6 l

l = in Stock - a magazzino                          p = on demand - a richiesta

Grinding honing holes, with chamfer HRc 61-63 of  Metal Pouder PM Plus 
Godroni rettificatI lappati nei fori, con smussi HRc 61-63 di Acciaio Sinterizzato PM Plus

d t

s

HRc 64
lappatura esterna
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CONVEX ROLLING WHEELS
GODRONI LISCI BOMBATI

s

d t

Sezione tecnica
Technical section

G
odroni ad asportazione
C

ut knurling w
heels

G
odroni a ricalco

Form
 knurling w

heels
Speciale
Special

Portagodroni ad
 asportazione

Cut knurling tools
Portagodroni a ricalco

Form
 knurling tools

Codice
code

Diameter 
Diametro d

 (mm)

Width
Spessore
s (mm)

Bore
Foro

t (mm)

availability - disponi-
bilità

PM Plus

ZRREB1 10 4 4 p

ZRREC1 12 4 4 p

ZRRED1 15 4 4 p

ZRREF1 15 5 5 p

ZRREG1 15 6 4 p

ZRREI1 20 6 6 p

ZRREJ1 20 8 6 p

ZRREM1 20 10 6 p

ZRRER1 25 8 6 p

l = in Stock - a magazzino                          p = on demand - a richiesta

Grinding honing holes, with chamfer HRc 61-63 of  Metal Pouder PM Plus 
Godroni rettificati lappati nei fori, con smussi HRc 61-63 di Acciaio Sinterizzato PM Plus

HRc 64
rettificato esternamente
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KAA

KGE

GODRONI SPECIALI

d=external diameter
d1=groove diameter
s=total knurling wheel 
thickness
s1=knurled thickness
s2=groove thickness

s1

d

s

d1

d=diametro esterno
d1=diametro scanalatura
s= spessore godrone
s1=spessore godronato
s2=spessore scanalatura

KNURLING WHEELS WITH GROOVE - GODRONI SCANALATI

s1

d

s

d1

s2

KNURLING WHEELS CONICAL - GODRONI CONICI

P

d2d1 α°

P

d2d1 α°

KNURLING WHEELS CONVEX - GODRONI CONVESSI

s

d

Radius

d=external diameter
s=total knurling wheel 
thickness
R=radius
d=diametro esterno
s= spessore godrone
R=raggio

d1=external diameter
d2=bore diameter
s=total knurling wheel 
thickness
α=total angle
P=pitch

d1=diametro esterno
d2=diametro foro
s= spessore godrone
α=conicità totale
P=passo

s

s
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GODRONI PER MARCARE

Marking wheel Type 1 with 
Godrone per marcarcare Tipo 1 con puntini di trascinamento

Marking wheel Type 2 with knurling under text
Godrone per marcarcare Tipo 2 con godronatura di trascinamento sopra il testo

Marking wheel Type 3 with knurling over text
Godrone per marcarcare Tipo 3 con godronatura di trascinamento sotto il testo

h

h=high
h=altezza carattere
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Form
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FORM KNURLING -GODRONATURA A RICALCO
SPEED AND FEED PARAMETRI DI AVANZAMENTO E VELOCITÀ

MATERIAL - MATERIALE Workpiece diameter 
diametro del pezzo Pitch 0,5-0,8 Pitch 1,0-1,5 Pitch 1,6-2,0

ALUMINIUM Ø 5 0,20 - 0,30 mm 0,40 - 0,50 mm
Ø 20 0,20 - 0,40 mm 0,45 - 0,55 mm 0,50 - 0,72 mm

Ø 40 0,25 - 0,45 mm 0,45 - 0,62 mm 0,54 - 0,73 mm
STAINLESS STEEL 
ACCIAIO INOX Ø 5 0,21 - 0,32 mm 0,41 - 0,52 mm

Ø 20 0,21 - 0,44 mm 0,47 - 0,58 mm 0,51 - 0,74 mm
Ø 40 0,29 - 0,47 mm 0,48 - 0,64 mm 0,55 - 0,75 mm

STEEL - acciai < 700 N/m2 Ø 5 0,20 - 0,30 mm 0,40 - 0,50 mm
Ø 20 0,20 - 0,40 mm 0,45 - 0,55 mm 0,50 - 0,72 mm
Ø 40 0,25 - 0,45 mm 0,45 - 0,62 mm 0,54 - 0,73 mm

STEEL - acciai < 1000 N/m2 Ø 5 0,20 - 0,30 mm 0,40 - 0,50 mm
Ø 20 0,20 - 0,40 mm 0,45 - 0,55 mm 0,50 - 0,72 mm
Ø 40 0,25 - 0,45 mm 0,45 - 0,62 mm 0,54 - 0,73 mm

BRASS - OTTONE Ø 5 0,20 - 0,30 mm 0,40 - 0,50 mm
Ø 20 0,20 - 0,40 mm 0,45 - 0,55 mm 0,50 - 0,72 mm
Ø 40 0,25 - 0,45 mm 0,45 - 0,62 mm 0,54 - 0,73 mm

DIAMETER INCREASING AFTER FORM KNURLING
INCREMENTO DEL DIAMETRO DEL PEZZO DOPO GODRONATURA A RICALCO

Workpiece 
diameter

speed 
m/min

feed radial 
X axis axial Z axis - assiale asse Z

MATERIAL - MATERIALE diametro 
del pezzo

velocità 
m/min

avanzamen-
to radiale 

asse X

feed (Pitch 0,5-0,8)

avanzamento 
(passo 0,5-0,8)

feed (Pitch 1,0-1,5)

avanzamento 
(passo 1,0-1,5)

feed (Pitch 1,6-2,0)

avanzamento 
(passo 1,6-2,0)

ALUMINIUM < 5 30 0,04 0,07 mm/rpm 0,05 mm/rpm
ALLUMINIO < 20 60 0,10 0,10 mm/rpm 0,09 mm/rpm 0,05 mm/rpm

> 50 70 0,10 0,15 mm/rpm 0,12 mm/rpm 0,08 mm/rpm
STAINLESS STEEL < 5 20 0,04 0,05 mm/rpm 0,05 mm/rpm

ACCIAI INOX < 20 40 0,05 0,10 mm/rpm 0,10 mm/rpm 0,08 mm/rpm
> 50 50 0,10 0,15 mm/rpm 0,13 mm/rpm 0,09 mm/rpm

STEEL - acciai < 5 30 0,04 0,15 mm/rpm 0,10 mm/rpm
< 700 N/m2 < 20 55 0,05 0,16 mm/rpm 0,12 mm/rpm 0,12 mm/rpm

> 50 60 0,10 0,20 mm/rpm 0,19 mm/rpm 0,15 mm/rpm
STEEL - acciai < 5 20 0,04 0,05 mm/rpm 0,05 mm/rpm
< 1000 N/m2 < 20 35 0,05 0,06 mm/rpm 0,07 mm/rpm 0,10 mm/rpm

> 50 40 0,10 0,06 mm/rpm 0,11 mm/rpm 0,12 mm/rpm
BRASS - OTTONE < 5 40 0,04 0,15 mm/rpm 0,10 mm/rpm

< 20 55 0,06 0,18 mm/rpm 0,13 mm/rpm 0,12 mm/rpm
> 50 90 0,10 0,25 mm/rpm 0,20 mm/rpm 0,15 mm/rpm
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Sezione tecnica
Technical section

G
odroni ad asportazione
C

ut knurling w
heels

G
odroni a ricalco

Form
 knurling w

heels
Speciale
Special

Portagodroni ad
 asportazione

Cut knurling tools
Portagodroni a ricalco

Form
 knurling tools

MATERIAL - MATERIALE

Workpiece 
diameter 
diametro 
del pezzo

speed m/min
velocità m/min

feed (Pitch 0,5-0,8)

avanzamento 
(passo 0,5-0,8)

feed (Pitch 1,0-1,5)

avanzamento 
(passo 1,0-1,5)

feed (Pitch 1,6-2,0)

avanzamento 
(passo 1,6-2,0)

ALUMINIUM < 5 80 0,10 mm/rpm 0,10 mm/rpm
ALLUMINIO < 20 120 0,14 mm/rpm 0,10 mm/rpm 0,15 mm/rpm

> 50 160 0,15 mm/rpm 0,18 mm/rpm 0,22 mm/rpm
STAINLESS STEEL < 5 30 0,05 mm/rpm 0,05 mm/rpm

ACCIAI INOX < 20 50 0,05 mm/rpm 0,06 mm/rpm 0,08 mm/rpm
> 50 65 0,05 mm/rpm 0,08 mm/rpm 0,08 mm/rpm

STEEL - acciai < 700 N/m2 < 5 50 0,05 mm/rpm 0,10 mm/rpm
< 20 85 0,06 mm/rpm 0,12 mm/rpm 0,15 mm/rpm

> 50 110 0,07 mm/rpm 0,12 mm/rpm 0,15 mm/rpm
STEEL - acciai < 1000 N/m2 < 5 45 0,05 mm/rpm 0,06 mm/rpm

< 20 80 0,06 mm/rpm 0,07 mm/rpm 0,10 mm/rpm
> 50 90 0,06 mm/rpm 0,10 mm/rpm 0,11 mm/rpm

BRASS - OTTONE < 5 70 0,08 mm/rpm 0,10 mm/rpm
< 20 110 0,08 mm/rpm 0,13 mm/rpm 0,16 mm/rpm
> 50 150 0,09 mm/rpm 0,15 mm/rpm 0,20 mm/rpm

STEEL > 1000 N/m2

ACCIAI > 1000 N/m2 please contact our technical office      contattare il NOSTRO ufficio tecnico

x

a a (mm) x (15x4x8) x  (25x6x8) x (32x13x16)

1 2 2 2,5
3 4 3,5 4
5 5,5 5,5 6,5
7 6 6,5 8
10 8 12
12 13

CUT KNURLING - GODRONATURA AD ASPORTAZIONE

CUT KNURLING to a shoulder - GODRONATURA AD ASPORTAZIONE distanza dalla battuta

 
CUT KNURLING -GODRONATURA AD ASPORTAZIONE
SPEED AND FEED PARAMETRI DI AVANZAMENTO E VELOCITÀ
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VIA G.DI VITTORIO, 61

20068 PESCHIERA BORROMEO (MI)

TEL. 0039 02 569 35 90

MANIGLEY@MANIGLEYITALIA.IT

WWW.MANIGLEYITALIA.IT


